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B l e i c h e n  d e r  Baumwol l e .  Ein neuer, 
recht sinnreicher Kochapparat zum Bleichen 

fur 

Faser stellen die F a r b e n f a b r i k e n  vorm. 
F r i e d r .  B a p e r  & Co. durch Kuppelung 

angewandte Chemie. 
1899. Heft 29. 

Stellen des Materiales zu reinigen. Letzteres 
hat seinen Grund darin, dass beim Kochen 
bez. Circuliren der Lauge im Kessel sich 
leicht Kaniile bilden, die dann von der 
Fliissigkeit ale Durchgang benutzt werden. 

Dieser Ubelstand diirfte grijsstentheils 
durch den E r b a n  und Pick'schen Apparat 
vermieden werden. Derselbe besteht aus 
einem Keasel, der infolge seiner eigenartigen 
Anordnung von Querwiinden gestattet, die 
Lauge in allen mijglichen Richtungen durch 
das Material circuliren zu lassen. Eine ge- 
nauere Beschreibung wiirde hier zu weit 
fiihren. Der Kessel wird von der M a s c h i -  
n e n f a b r i k  r o r m .  A. K i e s l e r  & Co. her- 
gestellt. 

B e i z e n  d e r  B a u m w o l l e .  Die Baum- 
wolle nimmt Chrom, zu dem sie an und fiir 
sich eine nur geringe Verwandtschaft hat, er- 
beblich leichter auf, wenn sie vor der Chro- 
mirung nach dem Vorgange von F. H a b e r  
(Fr. P. 277 182) mit einem Erdalkalihydrat, 
-carbonat oder -tannat (Kalk, Kalkcarbonat, 
Kalktannat) beladen wird. 100 k Baum- 
wolle werden beiepieleweise mit einer ge- 
niigenden Menge Kalkwasser behandelt, aus- 
gequetscht, gewaschen und in einem Bade, 
das 12 k Fluorchrom krystallisirt enthiilt, 
2 Stunden gekocht. Wird die Baumwolle 
nach dem Spiilen, jedoch noch vor dem 
Chromiren, der Luft ausgesetzt, so wandelt 
die Kohlenshre  der Luft das Calcium- 
hydroxyd in Calciumcarbonat urn. Die 
Baumwolle kann auch zuerst tannirt und 
bierauf rnit Kalkwasser und Chrom gebeizt 
werden. Gerade nach diesem letzteren Ver- 
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kalischen , tiirkischroth8lhaltigen Lijsung 
des betreffenden Amidonaphtols oder Dioxy- 
naphtalins gepflatscht, getrocknet und mit 
der Lijsung des diazotirten Benzidins unter 
Zusatz von Natriumacetat entwickelt oder 
bedruckt. Man erhiilt so ein Schwarz, wel- 
ches siiure- und alkaliecht ist und der Wiische 
und dem Licht gut widersteht. Durch Zu- 
satz gewisser Metallsalze zum Entwicklungs- 
bade oder zur Druckfarbe kann die Nuance 
veriindert werden. Chromacetat verleiht dem 
Schwarz einen Griinstich, Kupfersulfat einen 
Rothstich. 

Merkwiirdigerweise entsteht bei dieser 
Kuppelung auf der Faser ein Schwarz, wiih- 
rend sonst bei der Kuppelung der genannten 
Componenten in  wHssriger Lijsung violette 
liisliche Farbstoffe gebildet werden. Wahr- 
scheinlich beruht dieser Farbenunterschied 
darauf, dass bei der Kuppelung auf  der 
Faser auf 1 Mol. Tetrazoverbindung I Mol. 
der Componente, bei der Kuppelung in wiiss- 
riger Lijsung dagegen auf 1 Mol. Tetrazo- 
verbindung 2 Mol. der Componente entfallen. 

Von neuen substantiven Baumwollfarb- 
stoffen, welche im Berichtshalbjahre in  den 
Handel gebracht worden eind, sind folgende 
zu erwiihnen: 

D i e  s u b s t a n t i v e n  F a r b s t o f f e .  
B e n z o c h r o m b r a u n  5 6 .  ( F a r b e n f a -  

b r iken  vorrn. F r i e d r .  B a y e r  & Co.) 
,,In gleicher Weise aie die Llteren Marken 

:G, B, R, 3R) dieat Benzochrombraun 5 G besontlers 
AUDI Pgrben Ton Baumwolle. Die directc Far- 
bung gibt ein recht licliteclitea Oraogebraun, tlas 
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sich in Mischungen durch seine Lebhaftigkeit vor- 
theilhaft auszeichnet. Behandelt man die directe 
Firbung rnit 2 bis 3 Proc. Kaliumbichromat nach, 
so erhilt man ohne grossen Nuancenumsclilag (die 
Firbung geht unter Verlust des Rothstiches in 
Braun iiber) eine sehr bedeutende Erhbhung der 
Waschechtheit. Wird der Nachbehandlungsprocess 
unter Zusatz von Kupfervitriol zum Chromkali 
vorgenommen, dann tritt ein starker Nuancenum- 
schlag ein ; man erzielt ein gelbliches Lederbraun 
von vorziiglicher Licht- und Waschechtheit. Die 
Sioreechtheit dieser Fhrbungen steht auf gleicher 
Stufe mit derjenigen der iilteren Marken. Benzo- 
chrombrann 5 G  eignet sich vermbge seiner guten 
Fiirbeeigenschaften zum Firben yon loser Baum- 
wolle im Kessel oder in Apparaten, von Strang, 
Tricotagen, Stiickwaare u. s. w. Es kommt vor 
Allem als Gilbe in Combination mit den dteren 
Benzochrombraunmarken in Betracht zur Enen- 
gong von Altgold-, Stroh-, Leder- und Khakee- 
Tbnen. Zum Fiirben von Halbwolle und IIalb- 
seide eignen sich die iilteren Marken besser als 
Benzochrombraun 5 G. Die Baumwollfirbungen 
sind rnit Zinnsalz und Zinkstaub atzbar, die directen 
Firbungen besser als die nachchromirten." 

M i t  Kaliumbichromat und  Kupfervitriol 
nachbehandelt, zeigt die Marke 6 G  eine ganz 
betriichtliche Lichtechtheit. Zum Nuanciren 
der  alten Benzochrombraunmarken nach Gelb 
benutzte man f f iher  meist Chrysamin; dieseNu- 
ancirungsmethode hatte jedoch den Nachtheil, 
dass d ie  Nuance dee Farbstoffes bei der Nach- 
behandlung eehr stark nach Braun umschlug. 
I n  Zukunft diirfte ftir Nuancirungszwecke 
Benzochrombraun 6 G gute  Dienste leisten. 

B e n z  o d n n  k e l g r i i n  B. ( F a r b e x r f a -  
b r i k e n  vorm. Friedr. B a y e r  & Co.) 

,,Benzodunkelgriin B eignet sich in erster Linie 
fiir directe Baumwollfiirbungen und eyibt  ein 
billiges voniiglich deckendes und in der Ubersicht 
doch lebhaftes Dunkelgrlin , welches den iiblichen 
Anforderungen an Alkali-, Siuro- und Lichtecht- 
heit geniigt. Es eignet sich gleich vorxiiglich zum 
Firben von loser Baumwolle wie auch von Strang 
und Sttickwaare. Beim Firben von Halbseide in 
seilenhaltigem Bade erhiilt man seitengleiche Fiir- 
bungen. Als Kuancirungsmittel lassen sich fast 
alle substantiven Farbstoffe verwenden. Der Farb- 
stoff eignet sich znKlotzzwecken; die grine Fiirbung 
lbs t  sich gut mit Zinnsalz nnd Zinkstaub iitzen.' 

C a r b i d s c h w a r z  B und R. ( G e s e l l -  
s c h a f t  f i i r  c h e m i e c h e  I n d u s t r i e . )  

,,Besonders hervorzuheben sind f i r  Carbid- 
schwarz R dio Ergiebigkeit und das gleichmhige 
Aufziehen auf gemischte Gewebe, ftir Carbidschwarz 
B die beinahe absolute Lichtechtheit und die 
Mijglichkeit, die Baummollfiirbungen durch Nach- 
behandlung mit Kaliumbichromat waschecht zu 
fixiren. Beide Marken eignen sich ferner zum 
Nuanciren ffir Braun-, Grin- und Marineblau unc 
lassen sicb mit Zinkstaub rein weiss atZen.= 

Beziiglich der  Lichtechtheit wird etwac 
zu vie1 vereprochen. Immerhin ist dieselbc 
geniigend. 
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C a r b i d s c h w a r z  BO u n d  RO dergleichen 
Firma sind die  concentrirteren Marken von 
:arbidschwarz B und R (B I und R I). 

C h l o r a n t i n l i l a  B, C h l o r a n  t i n g e l b  T 
ind C h l o r a n t i n b r a u n  R. ( G e s e l l s c h a f t  
fir c h e m i s c h e  I n d u s t r i e . )  

,,Ah besondere Eigenschaften dieser Farbstoffe 
ind hervorzuheben rorzfigliche Licht-, Luft-, Siure- 
ind Clilorechtheit. Man firbt in eincm Bade mit 
!O bis 25 h l  Wasser, der erforderlichen Menge Farb- 
toff, 10 bis 25 k Glaubersalz und 2 k Soda. 
piir hellere T h e  geniigt eine entsprechend geringere 
denge Glaubersalz; an Stelle von Soda verwendet 
nan in diesem Falle besser Marseiller Seife." 

Bemerhenswerth ist d ie  Widerstands- 
'iihigkeit der Farbstoffe gegen Chlorkalk. 
Kan kannte  bisher nur gelbe, orange und  
wenige braune substant ive Farbstoffe, die 
hlorecbt  waren : Chlorantinlila ist der  erste 
riolette Farbstoff mit  guter Chlorechtheit. 
Die Lichtechtheit von Chlorantingelb und 
Zhlorantinbraun sind g u t ;  die  Lichtechtheit 
l e r  Chlorantinlilafiirbungen ist nicht grijsser 
ds die  der  anderen violetten Baumwollfarb- 
stoffe. 

C r o s s  D y e  B l a c k .  ( R . H o l l i d a y  & 
Sons.) 

,,Dieser new Farbstoff ist gut geeignet zur 
Erzeugung von schwaraen nnd grauen TGnen, 
welche hervorragend echt gegen Siiuren und Al- 
talien, gegen Walke und gegen Licht sind. Wenn 
beim Fhrben zwischen den einzelnen Operationen 
:ut gespilt wird, reiben die Fkrbungen nicht ab, 
?in Urnstand, der den Farbstoff vor Allem fiir 
lie Strumpffiirberei geeignet erscheinen l h t .  Man 
fiirbt unter Zusatz von Soda nnd Kochsalz und 
chromirt mit Kaliumbichromat nnd Schwefelsiiure 
nach." 

(L. C a s -  
s e l l s  & Co.) 

,,Diaminrosa GD und B G  verhalten sich in 
ihren Eigenschaften genan wie die ilteren Marken 
B und BD, sind jedoch gelblicher firbende Pro- 
ducte. Die vorziigliohe Lichtechtheit und Leb- 
haftigkeit, welche die mit Diaminrosa hergestellten 
Fiirbungen auszeichnen, sind besonders hervonu- 
heben. Auch im Atzen und Pflatschen sind diese 
Farbstoffe den bisherigen Marken gleich. Ausser 
fiir Baumwolle kommen die Producte auch f i r  
Wolle-, Halbwolle- und Halbseidenfirberei in Be- 
tracht nnd eignen sich ferner in hervorragender 
Weise fiir Vigooreux-Druck auf Wolle. 

D i a m i n s c h w a r z  RMW. (L. Cassella 

,,l)iaminschwan RMW dient dazu, in solohen 
Halbwollwaaren , die sebr dunkelfarbige Knnst- 
mollo enthalten, die Banmwolle zn decken. ID 
Gegensatz zu dem sonst fir Diaminfarben vorge- 
schriebenen Halbwollfiirbeverfahren geschieht hier 
ausnahmsweise das Fhrben in zmei Bhdern; nach- 
dem die Wolle rnit sauren Farbstoffen angefiirbt 
ist, erfolgt die Passage durch ein kaltes, rnit 
Diaminschwarz RMW angesetztes Bad. Dieser 

D i a m i n r o a a  GD u n d  BG. 

&i CO.) 



Farbstoff tritt also an die Stella der seither fiir 
diesc Zwecke angewendeten Gerbstoffe und Eisen- 
salxe und hat diesen gegeniiber folgende Vorziige : 
die Wolle wird nicht gednnkelt oder getriibt. 
Dunkles Wollmaterial braucht daher nicht so weit 
abgezogen zu werden, als dies seither der Fall 
war, und die Baumwolle, die durch das Abziehen 
mit starken Siluren (Schwefelsiture) leidet, wird 
besser erhalten. Die Gewebe bleiben weicher, 
fiihlen sich wollreicher an und gewinnen dadurch 
a n  Qualitit. Das Verfahren ist einfacher und er- 
laubt bedcutend rascheree Arbeiten." 

Diaminschwarz RMW k o m m t  aueechlieee- 
lich fiir d i e  Halbwollfi irberei  in Betracht.  
E i n e  Vereinfachung des beschriebenen Fiirbe- 
verfahrens besteht dar in ,  dass der Farbstoff  
z u r  Deckung  der Baumwol l e  in halbwollenen 
Geweben d e m  Spi i lbade zugesetzt  wird.  

D i a n i l g e l b  G u n d  3 6 ,  D i a n i l b l a u  G, 
B, R, 2 R  u n d  4 R .  ( F a r b w e r k e  vorm. 
Me i s t e r  L t l c i u s  & B r i i n i n g . )  

,,Dianilgelb G zeichnet sich im Verqleich 
mit ihnlichen Producten bei kriJtiger Nuance 
durch eine satte griinlichgelbe Ubersicht aus, 
wihrend die Marke 3 G in der Aufsicht zu den 
griinstichigsten Gelbmarken gehBrt, welche z. 2. 
bekannt sind. Unter den Blaus ist die G-Marke 
durch ihre Brillanz hervorragend und iibertrifft in 
Reinheit des Tones Mischfarben gleicher Nuance 
aus den im Handel befindlichen Producten. Die 
B-Marke gibt sehr satte, vollblaue Nuancen, with- 
rend die &heren Marken vortheilhaft f i r  Dunkel- 
und Marineblau verwendet werden. Die Licht- 
echtheit der Dianilblaus, besonders der Marken G, 
B und  R ist im Vergleich mit ihnlichen Producten 
eine sehr gute und kann durch schwaches Kupfern 
aoch q h 6 h t  werden ; starke Kupferbehandlung 
dagegen macht die Nuance wesentlich triiber. 
Durch Behandlung der Firbungen mit Chrom- 
chlorid wird die Wasserechtheit der Farben ver- 
bessert, doch ist man nicht im Stande, eine voll- 
stindige Kochechtheit au erreichen. I n  Bezug 
auf  Erschiipfung der Biider und Waschechtheit 
sind die rotheren Marken noch besser wie die 
grineren. Durch Mischung von Dianilblau G rnit 
den beiden Gelb lassen sich sehr lebhafte Gr in  
von Gelbgiin bis zum Blaugriin erzielen.' 

Siimmtliche Marken kiinnen fUlr Ha lb -  
wolle  und Halhse ide  verwendet  werden. 

D i a z o v i o l e t t  R. ( F a r b e n f a b r i k e n  
vorm. Friedr. Bayer  & Go.)  

,,Diazoviolett R ibt ein neuer diazotirbarer 
Farbstoff, der nach dem Diazotiren und Ent- 
wickeln rnit Entwickler A ein waschechtes Violett 
liefert. (Die directen Firbungen kommen nicht 
in Betracht.) Die Nuance des erzielten Violetts 
entspricht etwa der directen Firbung von Congo- 
corinth B nnd eignet sich got fiir biiichfarben znt  
Herstellung YOU Bordeaux and Granat in Miachung 
mit Primulin u. dgl. Die Lichtechtheit der ent- 
wickelten Fiirbung ist m&ig und entspricht etwa 
derjenigen von Primulin und Diazodunkelblau 313 ; 
in der Waschechtheit steht es hinter diesen Farb- 
stoffen etwas zuriiek, geniigt aber den gewhhnlich 
gestellten Anspriichen. Die Lichtechtheit wird 

durch ein Kupferbad nach dem Entwickeln crheb- 
lich verbessert. Die diazotirten und entwickelten 
Firbungen sind mit Zinnsalz und Zinkstaub 
3tzbar". 

Diazoviolet t  R ist das e re t e  Violett ,  wel- 
ches auf d e m  W e g e  des FHrbens, Diazot i rens  
und E n t w i c k e l n s  a u f  der Faser e rba l t en  
wird. 

Di rec  t i n  d o n  b l a u R ,  D i r e c t e c h w a r z  V, 
M e  1 o gen b 1 su BH, Tris u 1 f on v i o l  e t t B, 
T r i e u l f o n b l a u  R u n d  T r i s u l f o n b l a u  B. 
( C h e m i s c h e  Fabr ik  v o r m .  S a n d o z . )  

,,Diese Farbstoffe kBnnen sowohl aus neu- 
tralem, ala auch aus alkalischem Kochsalz- oder 
Glaubersalzbade gefkrbt werden. Die BBder 
werden beim Firben mit den Trisulfonfarbstoffen 
nicht ersch6pft. Directindonblau R, DirectschwarzV 
und Melogenblau BH lassen sich auf der Faser 
diazotiren und rnit $'-Naphtol oder m-Toluylen- 
diamin entwickehU 

Diese Farbstoffe enteprechen i n  ihren 
Echtheitseigenechaften d e m  Durchschn i t t  der 
bekann ten  directen Farbetoffe von gleicher 
Nuance. 

I m m e d i a l e c h w a r z  V extra  und G 
e x t r a .  (L. C a e s e l l a  & Co.) 

Immedialschwarz V und G gehcren einer 
neuen Gruppe von Baumwollfarbstoffen an. EY 
sind eigenthiimliche FarbkBrper, welche die be- 
sondere Eigenschaft haben, sich mit der vegeta- 
bilischen Pasor unmittelbar zu verbinden und 
diese intensiv schwan zu f8rben. Diese Verbin- 
dung mit der Faser ist eine ausserordentlieh feste, 
und daher sind die resultirenden Filrbungen ab- 
solut widerstanhfiihig gegen Alkalien und Siuren 
und halten Crabben und saures Nachfirben un- 
verilndert aus. Oxydationsmittel wie Kalium- 
bichromat, Metallsalze (Kupferoxydsalze) iussern 
nur geringe chemische Wirkung, erhBhen aber 
die Intensitat der Farbe etwas. Ebenso wenig 
wie directe chemische Einfliisse ist das Sonnen- 
licht im Stande, die Farbstoffe wesentlich iu ver- 
indern, sodass Immedialsehwarzfirbungen geradezu 
hervorragend lichtecht sind. Infolge dieser Eigon- 
schaft dfirfte Immedialschwarz berufen sein, das 
vie1 weniger echte Anilinschwan in den meisten 
Anwendungen zu ersetzen. HauptsHchlich sind 
die Farbstoffe zam Firben voa loser Baumwolle, 
Baumwollstrang, Ketten und Bobinen zu empfehlen, 
nicht dagegen zum Firben der Stiickwaare. Be- 
sonders sei noch hervorgohoben, dass sich Im- 
medialschwan zum Firben mercerisirter Baum- 
wollgarne sehr gut eignet. Die Marke V extra 
ergibt einen mehr blaulichen, die Marke G extra 
einen grilnlicheren Ton. Die Producte kBnnen 
je  nach Bedarf gemischt werden. Man verwende 
mBglichst kurze Flotten, etwa die 15 fache Menge 
vom Gewicht der Baumwolle. J e  kiiner die 
Flotte ist, desto intensiver filllt das Schwarz aus. 
Man hi l t  das Bad entweder wihrend der ganzen 
Firbeoperation kochend, bez. nahe der Kochtem- 
peratur oder koche nur wihrond der ersten 

Stunde und firbe dann im erkaltenden Bado 
weiter. Fiirbegefibse aus Holz oder Eisen sind 
am geeignetsten. Kupfer ist zu vermeiden. Um 
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gut egale Firbungen zu erzielen, ist es von grbsster 
Wichtigkeit, die Baumwolle, wenn sie aus dem 
Frirbebade kommt,  sofort abzuquetschen. Die 
Immedialachwarzl6sungen haben nimlich die Eigen- 
schaft, durch Einwirkung der Luft  noch nachtrag- 
lich Farbstoff auf der Paser niederzuschlagen. 
Nimmt man daher z. B. einen Strang Baumwolle 

aber leicht rermeiden, wenn man bei loser Baum- 
wolle sofort spiilt oder bei Garnen, sobald sie 
aus dem Fiirbebad kommen, pfundweise gleich 
ausquetscht. 1st die Waare gespiilt oder rnit 
Metallsalzen nachbehandelt, so kann man sie be- 
liebig an der Luft liegen lassen, es tritt  - dam 
durch die Einwirkung der Luft keinerlei Andc- 
rung mehr ein. Die Nachbehandlung der Imme- 
dialschwarzfhrbungen mit Mctallsalzen ist nicht 
unbedingt erforderlich, da  die Echtheit auch ohne 
eine solche hervorragend ist, immerhin mag in 
manchen Fhllen ein Behandeln mit Kupfer und 
Brom erwiinscht sein, da dadurch die Egalitit er- 
hbht und die Kuance etwas gescliBnt wird. Zu 
diesem Zwecke bearbeitet man die Baumwolle 

Stundc bei etwa 70" in eincm Bade, welches 
2 Proc. Kaliumbichromat, 2 Proc. Kupfervitriol 
und 3 bis 3 Proc. Essigsiiure enthiilt, und spiilt 
gut in frischem Wasser. Das Cbrom - Kupferbad 
muss vollsttindig klar sein und kann ein etwa 
vorhandener Niederschlag leicht durch Zugabe von 
Essigsaure in Lbsung gebracht werden. Zum 
Schluss empfiehlt es sich, zur Verbesserung der 
Egalitit und Nuance heiss zu seifen oder besser 
noch in einem 70 bis 800 heissen Bade rnit 2 
bis 4 Proc. I<artoffelstiirkc und 1 bis 3 Proc. 
Schmalz zu aviriren ond dann zu trocknen. Die 
nach letzterer Methode behandelte Baumwolle ist 
reibecht, w&brend die geseiften Firbungen etwas 
abschmutaen." 

Immedia l schwarz  ist e in  seh r  beachtens- 
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und gibt die erhaltenen L6sungen in das kalte 
Farbebad. Als ZusLtze zum Pirbebade sind zu 
empfehlen fiir hellere TBne 2 bis 5 g Glaubersalz 
und 5 g Seife, f ir  dunklere T h e  5 bis 15 g 
Glaubersalz und 3 g Seife auf 1 1  Fliissigkeit. Sehr 
vortheilhaft fhr dunklere Noancen wirkt auch an- 
statt der Seife ein Zusatz von Tiirkischrothd (etwa 

bad und f i rb t '  fiir hellere Tan: etwa s/4 Stunden, 
fiir dunklc Ferbungen etwa ll/a Stunden. Die 
Firbedauer ist linger als beim heissen Pirben, 
darf aber, wcnn die Bider  ausgenutzt werden 
sollen, nicht abgekiirzt werden. Die erhaltenen 
Firbungen besitzen die gleichen Echtheitsgrade wie 
solche, die in der bisher iihlichen Weise kochend 
gefiirbt wurden; nur in der Wiische bluten sie 
um ein Geringeres mehr." 

Das fiir die Kal t f i i rbemethode  der Actien- 
gese l l schaf t  fiir Ani l infabr ika t ion  we i t e r  un ten  
Gesagte gilt anch hier. 

P a r a m i n b r a u n  C, P a r a m i n b r a u n  R 
u n d  P a r a m i n d u n k e l b r a u n  N. ( C l a u s s  
& Ree . )  

,.Diese neuen Parbstoffe werden in iiblicher 
Weise untcr Zusatz von Soda und Glaubersalz ge- 
firbt. Die Waschechtheit der directen Firbungen 
ist schr zufriedenstellend. Durch h'achbehandlung 
mit Kupfersulfat werden Farbuugen rnit einer 
Wasch- und Walkechtheit erhalten, wie sic den 
normalen Anspriichen geniigt. Die Lichtechtheit 
ist sehr gut und fillt  im Vergleich rnit den anderen 
direct firbenden braunen Farbstoffen sehr zu Gunsten 
des Paraminbrauns aus. Directe Hitze macht die 
Firbungen etwas rother, die urspriingliche Farbe 
krhrt  jedoch beim Erkalten der Waare wieder 
zuriick. Die Firbungen kBnnen rnit Zinnsa'lz oder 
Zinkstaub und Natriumbisulfat weiss grHtzt werden. 
Fiir dunklc Farben ist letztere Metbode die geeig- 

werther Farbetoff. DieSchwierigkeiten,welche 
anfangs  das Egalfi irben rnit Immedia lschwarz  
bo ten ,  sche jnen  nunmehr  behoben zu  sein.  

~ ~ d i ~ ~ ~ b l ~ ~  p ~ ,  B und R. ( ~ ~ ~ ~ 1 1 -  
s c h a f t  f i i r  c h e m i s c h e  I n d u s t r i e . )  

,,Diebe Farbstoffe bieten f i r  dirccte Farbungen 
kein Interesse, dagegen eracheinen dieselben diazotirt 
und entwickelt gegeniiber den bisher verwendetcn 
entwickelten Blaus und basischen Farbstoffen dieser 
Nuance (selbst Indigo) beziiglich Echtheit und Preis 
sehr vortheilhaft. Gefirbt wird rnit 20 Proc. 
Glaubersalz und 1 Proc. Soda; als Entwickler ist 
Beta-Naphtol zu empfehlen.' 

netere. Piir Buntitzzwecke kann auch bei duiklLn 
Tonen Zinnsalz angewendet werden*" 

P a r a m i n b l a u  B, P a r a m i n i n d i g o b l a u ,  
P a r a m i n m a r i n e b l a u  R, P a r a m i n m a r i n e -  
b l au  2R. ( C l a u a  & RQe.) 

A u c h  d iese  Farbs tof fe  werden  m i t  S o d a  
und Glauber sa l z  gefarbt und ihre Ech the i t s -  

' e igenschaf ten  w e r d e n  d u r c h  cine Nachbehand-  
lung mit Kupfervitriol erhGht. 

Fr iedr .  Bayer  & C O . )  
P l u t o  b r au  n R. (F a r b  e n f a b ri k en  vorm. 

,,In gleicher Weise wie durch die hervor- 

,,Eine Anzahl der substantiven Farbstoffe 
zieht auch in dunkleren TBnen kalt, d. h. ohne 
Erwirmen des Fiirbebades, auf die Fascr, und zwar 
nur mit den gew6hnlichen Zusitzen zum Firbe- 
bade. Kaltschwarz B und R sind zwei neue, specie11 
f i r  die Kaltt'iirberei geeignete Marken. Zum Auf- 
16sen der Parbstoffe verwendet man heisses Wasscr 

Mineralsiuren nicht verandert. Eine Nachbehand- 
lung der Fhrbungen mit Kaliumbichrornat zur 
ErhBhung der Waschechtheit ist nicht zu empfehlen. 
Dagegen l h s t  sich der Farbstoff auf der Faser 
diazotiren und knppeln und gibt in dieser Weise 
Farbungen von guter Waschechtheit. Plutobraun R 
gibt besonders giinstige Resultate auf loser Baum- 
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d e s  P lu tob raun  R, sich rn i t  d i azo t i r t em p- 
Ni t ran i l i n  z u  s e h r  i n t e n s h e n  Fi i rbungen  au f  Die  b a s i s c h e n  F a r b s t o f f e .  

I M i i h l h e i m  vorm. -A .  L e o n h a r d t  & Co.) 
xBrillantcresylblau 2 B besitzt die gleichen 

P o l y p h e n y l g e l b  R. (J.R. G e i g y k C o . )  

Eigenschaften wie dic ilteren Cresylblaumarkcn, Gelb und xeichnet sich ausscrdcm durch grosse zeichnet sich jedoch durch ungemeine Keinheit 
Er empfiehlt ' und Brillanz dcr Firbung Tor diesen aus und ist Billigkcit und Ausgiebigkeit aus. 

bich zuni Fgrbcn \-on Baumwolle in Strang, in vor Alleni wesentlich dampfechter wie diese, daher 
fur Druck vorzuziehen." i J a n u s d u n k e l b l a u  B und R. (Farb-  

S t i ck  umd in losem Zustande sowie auch fur I Idb -  
~ o l l o  und Ilalbseide, ferner f h r  die Druckerei zn 
Pilatschzweclten. Gefarbt wird im kochenden Bade 

,,Diescr Farbstoff zeigt ein schihes rothliclies j 

unter Zusatz von 10 bis 20 Proc. Glaubersalz. Die 
Licht-, Siiure- und Chlorechtheit ist gut, die Hiigcl- 
cchthcit sehr gut und die Waschechtheit kann 
durch Chrorniren und Kupfern erhijht werden. Die 
Firbungeu lassen sich weder durch Zinnsalz noch 
clurch Zinkstaub itzeo." 

P o l y p h e n y l s c h w a r z  B. (J. R. G e i g y  

,,Pdlyphenylschwarz B f i rb t  ein sch6nes volles 
Blauschwan von guter Licht-, Luft- uud SBure- 
ecbtheit. Es eignet sich in gleicher Weise fiir 
Baumwollstick und Strang, Halbwolle und Halb- 
seide. Man farbt unter Zusatz yon 10 bis 20 g 
Glaubersalz auf 1 I Flotte.= 

T i e f s c h w a r s  1718. ( G e s e l l s c h a f t  f i i r  
c h e  m i s  c h e  I n d u s  t r i e.) 

Der Farbstoff wird specie11 fur die IIalb- 
mollfiirberci empfohleo. ,,Das Bad wird mit 15 Proc. 
Glaubersalz und 6 Proc. Farbstoff bestellt. Mau 
geht bei 7 0 0  ein, zieht wtihrend einer halben Stunde 
h i  dieser Temperatur urn, erwirmt langsarn zum 
liochon u n d  Iiiisst j e  nach Bedfirfniss his Stunde 
kochcn, bis Wolle und Baumwolle gleich dunkcl 
gefiirbt sind:' 

& C O . )  

I m  Ansch luss  an die subs t an t iven  Fa rb -  
stoffe sei hier noch  auf ein neues  Fiirbever- 
f ah ren  der A c t i e n g e s e l l s c h a f t  f i i r  A n i l i n -  
f a b r i k a t i o n  au fmerksam gemacht ,  welches  
d i e  F i i rbere i  der B a u m r o l l e  im stark a lka-  
l i echen  Bade bei gewtjhnlicher Tempera tu r  
behandel t .  (Franz. Pat. 278 282.) 

Die Baumwol le  wi rd  auf  d e m  J i g g e r m i t  
e inem e t w a  100 g e ines  subs tan t iven  Farb- 
stoffees und 330 cc Na t ron lauge  von  40' BQ. 
i n  10 e n t h a l t e n d e n  Bade gepf la t sch t  (be i  
gewijhnlicher Tempera tur ) ,  d a n n  e t w a  1 S t u n d e  

w e r k e  vorm. Meis te r  L u c i u e  & B r i n i n g . )  
"Beide Farbstoffe sind far die Zwecke der 

Raurmwollfiirberci bestimmt und lassen sich auf 
Gerbstoff-Antimonbeize in bekannter Weise fixireo, 
wobci jcdoch fiir ciunkle Farben kriiftigc Bcizcn 
erfordcrlich sind, uni die volle Farbkraft zu er- 
reiclicn. Mit grossem Vortheike lassen sich die 
bciden Uarken auch nach dem Firbeverfahren in 
zwei Badern verwenden." 

J a n u s s c h w a r z  0, 1 u n d  2. (Farb- 
w e r k e  vorm. Meis te r  L u c i u s  & Briining.) 

,,Die Markcn Janusschwan 0 und 1 sind be- 
sonders far die Zwecke der Halbwollfarbcrei bc- 
stimmt, wihrend Janusschwarz 2 in erster Linie 
fiir das P i rben  von Ju te  (COCOS, Piassava u. dgl.) 
zu crnpfehlen ist. Janusschwarz 0 liefert auf Za- 
nella und ahnlichen Halbwollstoffen eiu lebhaftes 
Ulauschwarz rnit blumiger Ubersicht , mibrend 
Janusschwarz 1 ein gedecktes Tiefschwarz ergibt. 
Durch Combination der beiden Marken lassen sich 
die gangbarsten Schwarznuancen in allen Scliat- 
tirungcn herstellen. Diese Janusschwarzniarken 
weiaen die gleicbcn Vorziige auf, die auch die 
iibrigen Janusfarbcn fiir die Zwecke der IIulb- 
wollfirberei auszeichnen : Einfaches einbadigcs Fir- 
ben im sauren Bade, infolgedessen Erhaltung des 
Glanzcs, des Griffes, der Elasticitat und der 
Festigkeit der Waarc im vollsten Maasse. husser- 
den1 bind die mit Janusschwarz geftirbten Waaren 
lagerecht. Hand in B a n d  mit diesen VorgBngcn 
Lringt das Farbcn mit Jaousfarben den Vortheil 
mit sich, class der Effect der Vorappretur nicht 
vcrloren gcht. Dic Pirbekosten stellen sich bci 
Janusschwarz kaum h h e r  als beim Blauholx- 
schw~rz ,  die Lichtechtheit dcs Janusschwarz auf 
Halbwolle kommt der des Blauholzschwarz glcich. 
Jaousschwarz 2 gibt auf Ju t e  ein kriftiges Tief- 
schwarz. das wegen seiner Parbkraft und  der sehr ., 
p t c n  Wasserechtheit besonders Beachtung ver- 

t rocknet .  Das Kaltfi irbeverfahren l h t  sich I auf  Baummolle, auf sumach-Antimon- oder Sumach- 
a u c h  m i t  d e r  Methode  d e s  Kupfe rns  zu  e iner  I ~ i ~ ~ ~ t , ~ i ~ ~  SOWOh~,  aIs such direct untcr nach- 
Opera t ion  vereinigen, wenn m a n  dem F i r b e -  I folgender Entwicklung mit Gerbstoff- und Anti- 
b a d e  e ine  a lka l iache  L h u n g  yon Kupfe roxyd  ' monsalzen fixiren u n d  liefern nach beiden Methoden 
zugib t .  Das M a x i m u m  der Intensit i i t  d e r  , Schwarz yon selir guten Echtheitseigenschaften." 

liegen gelassen 1 hierauf gewaschen und ge- I Sammtliche 3 Janusnlarken lassen sic]l 



686 [ Zeitsclirift f ir  Buntrock: Veredelnng der Gespinnstfasern. angewniidte Clieiiiic 

N e u a c r i d i n o r a n g e  R. ( F a r b w e r k  
Mi ih lhe im vorm. A. L e o n h a r d t  & Go.) 

,,Diese neue Marke Acridinorange iibertrifft 
alle existirenden Orange fiir Baumwolle an Rein- 
heit und Brillanz, zeigt grosse Echtheit und ist 
rorzuglich geeignet zum Nuanciren anderer durch 
ihre Brillanz ausgezeichneter Farbstoffe , z. B. 
Acridinroth, Rhodamin u. dgl. Der Farbstoff ist 
ror Allem zum Druck fiir Baumwolle, Wolle und 
Seidc, sowie zum Garndruck und ferner zum 
Farben yon Baumwolle, Seide und Leder geeignet. 

Seine Hauptanwendung diirfte der Farb- 
stoff im Baumwolldruck finden, da  er hiibsche 
und fur viele Zaecke geniigend echte Tiine 
1 iefert. 

S e t o g l a u c i n  und S e t o c y a n i n .  (J. R. 
G e i g y  & Co.) 

,,Setoglaucin und Setocyanin sind zwei neue 
Blau, welche leicht egalisiren und eine gutc Licht- 
und Alkaliechtheit mit  einer ausgezeiehneten Wasch- 
echtheit verbinden. Man beizt in iiblicher Weise 
mit 4 Proc. Tannin und 2 Proc. Brechweinstein 
u n d  f&rLt kalt etwa Stunde, langsam zum 
Kochen erwarrnend." 

Beide Farbstoffe egalisiren gut und eignen 
sich auch fiir Seide. Setoglaucin farbt ein 
schiines klares Griinblau, Setocyanin ein 
klares, e t a a s  grunliches Blau. 

Z e u g d r u c k .  
Einen Ersatz des A l b u m i n s  als Fixi- 

rungsmittel unliislicher Farbstoffe im Kattun- 
druck durch Leim und Formaldehyd erstreben 
die Herren S, W a l l a c h  & Go. und C. Schiin 
(Engl. Pat. 13 916; 1897). Die zu fixirenden 
Farben werden unter Zusatz von Leim oder 
Case'in aufgedruckt und das bedruckte Ge- 
webe wird den DBmpfen oder einer Liisung 
von Formaldehyd ausgesetzt. Die hierbei 
sich bildende unliisliche Verbindung von 
Formaldehyd und Leim oder Casei'n schliesst 
den Farbstoff ein und fixirt ihn so waschecht 
auf dem Gewebe. Oder die rnit Leim u. s. w. 
angesetzte Druckfarbe wird mit der Ammoniak- 
oder Bisulfitverbindung des Formaldehyds 
vermischt und auf das Gewebe aufgedruckt. 
Eine Coagulation dieser Druckfarbe findet 
bei gewiihnlicher Temperatur nicht statt. 
Erst beim Diimpfen oder Erhitzen des be- 
druckten Gewebes zersetzt sich die Ammoniak- 
bez. Bisulfitverbindung des Formaldehyds und 
erst jetzt liefert der freiwerdende Formaldehyd 
mit Leim oder Casei'n eine unliisliche Ver- 
bindung. 

Obwohl die so erhaltenen Drucke i n  
einigen Fallen nicht ganz so wasch- und 
seifenecht sind, wie die mit Albumin erhal- 
tenen Drucke, so kann doch die Doppelver- 
bindung von Leim und Formaldehyd das 
theure Albumin hiiufig mit Vortheil ersetzen. 

Ausser der schon im vorhergehenden 

Berichte erwahnten I n  d i g 0  d r u  c k m e  t ho  d e 
unter Zusatz von Olivengl (Elbers) hat d ie  
B a d i s c h e  A n i l i n -  u n d  S o d a f a b r i k  neuer- 
dings noch eine andere Fixirung des Indigo 
vorgeschlagen, niimlich jene mit Natronlauge 
(Franz. Pat. 278 376). 

Wiihrend man bisher durch directen Auf- 
druck des Indigoblaus auf Gewebe brauch- 
bare Tiine i n  der Druckerei nicht erhalten 
hat, sol1 es nach diesem Verfahren gelingen, 
Indigo direct ohne vorherige Reduction zu 
fixiren. Es geschieht dies durch Zusatz einer 
verhfltnissmiissig sehr grossen Menge Natron- 
lauge zur Indigodruckfarbe und Trocknen 
und Dampfen der bedruckten Waare wahrend 
langerer Zeit. 

Das Verfahren ist technisch weniger 
wichtig. 

Die F a r b w e r k e  vorm. M e i s t e r  L u c i u s  
u n d  Br i in ing  (Franz. Pat. 276 565) erzeugen 
Ch ino  n i m i  d f a r  b s t o  f f 1 a c  k e direct auf der  
Faser, indem sie die Salze der Nitrosoverbin- 
dungen secundarer oder tertiarer aromatischer 
Basen entweder,fiir sich oder in Gemengen rnit 
Aminen, Phenolen, Oxycarbonsfuren, alky- 
lirten Amidoph6nolen oder Farbholzextracteo 
rnit Siiuren liisen oder mischen, diese Liisung 
oder Mischung in der iiblichen Weise ver- 
dicken, j e  nach der Natur des zu bildenden 
Farbstoffes Tannin oder ein Metallsalz wie 
Chromacetat zusetzen, die so erhaltenen 
Druck- bez. Klotzfarben, -. falls dieselben 
nur die Nitrosoverbindung fiir sich enthalten, 
auf mit 15-Naphtol oder einem anderen Phenol 
priiparirten Stoff, - falls dieselben jedocb 
ein Gemenge der Nitrosoverbindungen rni t  
Aminen oder Phenolen schon enthalten - 
auf unprfparirten Stoff drucken oder klotzen, 
trocknen, dampfen, die Tanninfarben durch 
ein Antimonbad passiren und die Metall- 
farben direct waschen und seifen. 

B ekann tlich s in  d Chinonimid farbstoffe, 
welche durch Einwirkung von Nitrosoverbin- 
dungen auf Phenole entstehen, schon seit 
lPngerer Zeit im Handel, so das Meldolablau 
(Nitrosodimethylanilinchorhydrat + 8-Naph- 
tol), das Muscarin (Nitrosodimethylanilinchlor- 
hydrat + 2,7 Dioxynaphtalin) u. s. w. Alleio 
man hatte bisher mit wenig Erfolg versucht, 
diese Farbstoffe direct auf der Faser zu er- 
zeugen. Der genannten Firma ist nun das 
letztere in der Weise gelungen, dass sie der 
die Farbstoffcomponenten enthaltenden Druck- 
farbe direct jene Beizen zusetzt, die, wie 
Tannin und Chromverbindungen, zur Lack- 
bildung erforderlich sind, und sie behauptet, 
dass auf diesem Wege auf der Faser sogar 
reinere Farbstoffproducte erzielt werden als 
bei der Farbstoffcondensation in wassriger 
oder alkoholischer Liisung, da  die gebildeten 
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Producte empfehlen , folgende Vorschriften : 
N i t r 0 8 0 b 1 a (F a b w e r k e Torn. 

M e i s t e r  L u c i u s  u n d  Briining).  Das 
Nitrosoblau kann auf zweierlei Art  auf der 
Faser erzeugt werden, und zwar 1. indem 
man das Nitrososalz mit den Naphtolen ZU- 

verwiesen. Neuere Circulare der genannten 
Firma stellen eine Vereinfachung des Ver- 
fahrens in Aussicbt. Wir werden auf diese 
spiiter zuriickkommen. 

11. N i t r o s o b l a u  auf  N a p h t o l g r u n -  
d i r u n g .  Der gebleichte Stoff wird mit der 

Herstellung einfacher Blaubijden fiir sich 
oder in Combination rnit anderen basischen 

getrocknet und mit Nitrosoblau neben un- 
16slichenAzofarben (Paranitranilinroth u. 8. w.) 

kann. D a  aber die Nuance aus Nitrososalz 
und ,f-Naphtol allein trnber ist ale die 

gewaschen, geseift und gechlort. 
Wie oben bereits bemerkt, sind die mit 

I. N i t r o s o b l a u  a u f  S o d a p r i i p a r a -  
t i on .  Der gebleichte Stoff wird auf dem 
Foulard mit 2 g Soda ftir 1 I Flkssigkeit 
geklotzt und auf dem Trockencylinder ge- 

Ganz besonders waschechte blaue T h e  
erhiilt man mit Hiilfe des Nitrosoblaus MRS, 
d. h. aus Nitrosodimethylanilinchlorhydrat 
und Reaorcin. 



tiefer liegenden Stellen unbedruckt bleiben. 
B. T h i e s  (D.R.P. 98 235) hat dieses Ver- 

wird, dass die Beriihrung der Walzen und 
Gewebebildfliiche keine Ungleichheiten nach 
sich zieht. 

J e  nach Concentration oder .Verdickung 
der aufgetragenen Beize oder Farben und j e  
nach Art der Gewebe kann man durch gleiche 
oder verschieden schnelle Bewegnng der sich 
beriihrenden Flgchen den Effect des Auftragens 
veriindern. Liisst man die Waare entgegen 
der Rotationsrichtung der Walze hiniiber- 
schleifen, so erzielt man auch hierdurch neue 
Effecte, zumal bei grobfiidiger Waare. 

Das erhabene Muster der Gewebeober- 
fliiche kann nicht allein durch Weben, son- 
dern aucb durch Gauffriren und Mercerisiren 
erzeugt werden; man kann auch mit einem 
glatten Gewebe eine Unterlage mitlaufen 
lassen, welche die Oberfliiche zwingt, ver- 
schiedene Punkte erhaben hervortreten zu 
lassen. Durch Verwendung mehrerer Walzen 
hinter einander kiinnen vielfache Farb- und 
Mustereffecte erzielt werden. 

Ein Verfahren zum B e d r u c k e n  v o n  
K e t t e n f i i d e n ,  welches die Erzielung eines 
auf beiden Seiten eines dichten Gewebes 
gleichmiissig sichtbaren mehrfarbigen Musters 
ermiiglichen soll, wurde Ch. D r a t z  (D.R.P. 
96 372) patentirt. Betrachtet man niimlich 
ein nach bekannten Verfahren bedrucktes Ge- 
webe, so siebt man, dass die Farbe auf jede 
Seite des Gewebes besonders aufgedruckt 
ist. Die Farbe hat daher die das Gewebe 
bildenden Fiiden nicht durchdringen kijnnen, 
denn m m  erzielt mittels zweier aufeinander 
folgender Drucke nur eine einfache Ablage- 
rung des Farbstoffes. Die oberflHchliche Art 
dieser Ablagerung macht sich um so mehr 
bemerkbar, sobald die Gewebe aus starken 
Fiiden hergestellt sind, welche Zwischen- 
r h m e  zwischen sich lassen, welche gar keine 
oder nur wenig Farbe aufnehmen. 

Urn diesen ObelstHnden abzuhelfen, geht 
der Erfinder davon aus, dass er jeden Ketten- 
faden des Gewebes aus einer Anzabl diinner 
Fiiden zusammensetzt, deren Stiirke so ver- 
mindert ist, dass dieselben beim Bedrucken 
leicht und vollstHndig von der Farbe durch- 
drungen werden. Nach dem Bedrucken wer- 

den die diinnen Fiiden also zu Fadenbiindeln 
von solcher Stiirke vereinigt, \vie sie die 

farben rnit zwei verschiedenen Verdickungs- 
mitteln herstellt, und zwar solchen, die bei 
der nachfolgenden Passage der Rauhmaschine 
ein Rauhen der mit ihnen bedruckten Stellen 
gestatten, und solchen, die dem Rauhen 
Widerstand entgegensetzen; so verdickt er 
beispielsweise Anilinschwarz rnit Traganth 
und Chromgelb rnit Gummi, druckt die beiden 
Farben auf, trocknet und rauht. Die mit 
Traganth bedruckten Stellen werden gerauht, 
die mit Gummi bedruckten dagegen nicht. Das 
Verfahren liefert thatsiichlich recht hiibsche 
Resul tate. 

W 011 d r u c k  e r e  i. 
Die Erzeugung der sog. Schleifartikel im 

Baumwolldruck hat L. H i r s c h (D.R.- Ge- 
brauchsmuster 94 144) auch auf die Woll- 
druckerei iibertragen. Auf einer Maschine mit 
einer oder mehreren Walzen schleift man 
mittels derselben auf den erhiihten Partien der 
Waare eine vom Grundton abweichende oder 
dieselbe iitzende Farbe auf. Die tiefer liegen- 
den, nicht vorstehenden Partien erhalten bei 
diesem Verfahren keine Farbe, sondern be- 
halten ihren urspriinglichen Gruodton bei. 
Dadurch erhalten die fraglichen Waaren das 
Aussehen, als wkren sie aus verschieden- 
farbigem Garn gewebt. Durch Uberdrucken 
der auf diese Weise hergestellten Waare kaon 
man mannigfaltige Effecte erzielen. 

Behandelt man Wolle mit Nntronlauge 
und wiischt sie wieder grihdlich aus, so er- 
hiilt man eine Faser, deren Affinitiit gegen- 
iiber den Farbstoffen eine betriichtlich griis- 
sere ist als die des Ausgangsmateriales. Die 
technische Verwendbarkeit dieser Veriinde- 
rung der Wolle durch Natronlauge wurde 
fast gleichzeitig von K e r t b s z  und B u n t -  
r o c k  gefunden. Die Wolle wird mit einer 
Druckfarbe aus Natronlauge, Glycerin und 
einem passeoden Verdickungsmittel bedruckt, 
gewaschen und in einem etwa 80' warmen 
Bade rnit substantiven oder sauren Farbstoffen 
gefiirbt. 

B u n t r o c k  hat die Einwirkung der Lauge 
auf Wolle niiher untersucht (Fiirberztg. 1898, 
69) und dabei gefunden, dass stiirkere Laugeo 
die Wollfaser weniger angreifen als schwiichere 

oder Beize (Reserve oder Atze, gefiirbt odcr 
ungefiirbt) j e  nach Schnelligkeit der Rotation 
auftragen. Es kiinnen indessen auch mit 
Stoff u. 8 .  w. iiberzogene Walzen die Qber- 

Muster bestehen muss, bcstiindig bewahrt 
bleibt. 

Zur Herstellung theilweise gerauhter be -  
d r u c k t e r  verfiihrt B a u m w o 11 g e w e  b e 



Laugen. Eine Wolle, die eine Zerreissfestigkeit 
VOD 610 g zeigte, ergibt bei einer 10 Min. 
dauernden Behandlung in Natronlauge von 
4O B8. eine Zerreissfestigkeit von 510 g, bei 
20°B6. 96 g) dagegen bei Natronlauge von 
42OB6. eine Zerreissfestigkeit von 815 g. Aber 
nur wenn die Dauer der Einwirkung der Natron- 
lauge 10 Min. betriigt, ist die Zerreissfestig- 
keit so giinstig, wihrend, wenn d.ie Behand- 
lung 1Hngere Zeit andauert, die Festigkeit 
wieder abnimmt. So betriigt sie bei 60 Min. 
langer Einwirkung nur noch 540 g. Durch 
Zugabe von Glycerin zur Natronlauge er- 
reicht man dagegen, dass die Einwirkung 
auch liingere Zeit andauern kann, und selbst 
verdiinnte Lange wirkt d a m  weniger ein. 
Wiihrend bei Lauge von 20° Bd. wlhrend 
10 Min. Einwirkung nahezu eine vollstiindige 
Zersetzung ein tritt, betriigt die Zerreissfestig- 
keit bei 100 Th. Natronlauge von 20' B6. 
unter Zusatz von 25 Th. Glycerin 550 g, von 
50 Th. Glycerin 730 g nnd von 75 Th. Gly- 
cerin 700 g. 

Es sei iibrigens darauf aufmerksam ge- 
macht, dass die Wolle bei der Behandlung 
rnit Natronlauge nicht unerheblich an Ge- 
wicht abnimmt. Im obrigen kann das Ver- 
fahren sowohl in der Druckerei, als auch in 
der Buntweberei Verwendung finden. 

Gleichfalls fiir die Zwecke der Bunt- 
weberei wird ein Verfahren von L. C a s s e l l a  
& Co. z u m  C h l o r e n  d e r  W o l l e  empfohlen 
(Franz. Pat. 279381). Das Verfahren be- 
r u h t  darauf, dass vorher chlorirte Wolle mit 
unchlorirter Wolle verwebt wird. Infolge 
der erhtihten Aufnahmefibigkeit der chlo- 
rirten Wolle fiir Farbstoffe gegeniiber un- 
chlorirter Wolle entstehen beim FHrben der 
aus gemischtem Material angefertigten Stiick- 
waare zweifarbige Effecte. Das Fiirben ge- 
schieht rnit sauren Farbstoffen oder besser 
mit substantiven Farbstoffen. Besonders die 
letzteren tragen zur Erh8hung der Zwei- 
farbigkeit vie1 bei, da sie unchlorirte 
Wolle nur sehr wenig anfarben. Durch 
Walken der gemischten Gewebe erhiilt man 
ferner sog. Creponeffecte, da die chlorirte 
Wolle bekanntlich ihre Walkfiihigkeit ein- 
gebiisst hat. 

Die auf diese Weise erhaltenen Muster 
sind recht hiibsch. 

Dann liegen noch einige neue Verfahren 
vor, welche lediglich die Erzeugung von 
Creponef fec t en  bezwecken. 

Und zwar verwendet die N e u n k i r c h n e r  
D r u  c k f a  b r  i k  s - A c t  i en g e s e 11 s c h a f t  an 
Stelle des sonst fiir diese Zwecke benutzten 
Chlorzinks oder Zinasalzee einen Aufdruck 
von Rhodanealzen oder auch doppelschweflig- 
sauren Salzen. Nach dem Druck wird ge- 

ck 99. 

diimpft und gewaschen. Die bedruckten 
Stellen ziehen sich zusammen. Zumal die 
Rhodansalze liefern gute Resultate. 

A. B i n z  verfihrt zur Erzeugung von 
Creponeflecten in der Weise, dass er Gewebe 
aus Wolle und Baumwolle webt und diese 
walkt. Dadurch werden natiirlich nur die 
Wollhaare gekiirzt. 

Bei den bisher bekannten Vorrichtungen, 
welche zur Herstellung faltiger oder bau- 
schiger Gewebestiicke oder dergleichen dien- 
ten, war eine besondere, das Falten vorbe- 
reitende Einrichtung erforderlich. Das Ver- 
fahren des D.R.P. 98157 von Crhpe t  und 
R a t i g n i e r  unterscheidet sich von dem be- 
kannten vortheilbaft dadurch, dass er einen 
fortlaufenden Betrieb bei gleichzeitigem 
Trocknen und Fixiren der Falten ermtiglicht. 
Und zwar wird der erstrebte Zweck im 
Wesentlichen dadurch erreicht, dass das rnit 
einer gewissen Geschwindigkeit von einer 
Trommel mitgenommene Gewebestiick anf 
dem Trommelumfang von einer Reihe von 
Fiiden, Schniiren, Seilen, Ketten , Biindern, 
Driihten oder dergl. iiberspannt ist ,  welche 
die gleiche Bewegungsrichtung, aber geringere 
Geschwindigkeit ale die i n  Umdrehung ver- 
setzte Trommel haben. 

Die Vorrichtung, welche diesem Zweck 
dient, ist in Fig. 170 im Verticalscbnitt und 
i n  Fig. 171 in der Vorderansicht dargestellt. 
Die wesentlichen Bestandtbeile derselben 
sind die folgenden: A ist eine innen rnit 
Dampf geheizte Metalltrommel, eine zweite 
aus Holz oder einem anderen, das Anhaften 
begiinstigenden Material hergestellte Trommel, 
c und D sind Walzen rnit einer grossen An- 
zahl i n  geringer Entfernung von einander 
befindlichen Rillen oder Nuthen, und ansser- 
dem ist eine Anzahl von Fiihrungsrollen E 
vorgesehen, welche a n  dem einen Ende von 
Gegengewichtshebeln F angeordnet sind. Die 
Schniire oder Seile ohne Ende G sind um 
die Trommeln A und R gefiihrt und um- 
gehen dieselben auf dem grijssten Theile ihres 
Umfanges. Es laufen die Schniire in den 
Rillen der Walzen c und D und werden 
durch die Rollen gefiihrt, welche ihnen 
gleichzeitig die ntithige Spannung ertheilen. 
Die Trommeln A und B drehen sich i n  gleichem 
Sinne, wie die Schniire G fortschreiten; die 
gemeinschaftliche Bewegungsrichtung ist in 
Fig. 170 durch Pfeile angedeutet. Wichtig 
ist es nun, dass die Schniire eine geringere 
Geschwindigkeit besitzen ale die in Um- 
drehung versetzte Trommel A. Und zwar 
ist dies dadurch erreicht, dass die geheizte 
Trommel A schneller rotirt als die Holz- 
trommel B; die iiber die rauhe Oberfliiche 
der Trommel B gefiihrten Schniire gleiten 
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dabei auf der iiusserat glatt polirten Ober- 
fliiche der Trommel A. 

Die verschiedene Umdrehungegeschwindig- 
keit der beiden Trommeln kann durch irgend 
einen geeigneten Antrieb erreicht werden, 
z. B. wie i n  der Zeichnung veranschaulicht, 

2 
Fig. 170. 

Fig. 171. 

durch zwei Schnecken H HI, die auf zwei 
parallele Achsen 11, aufgekeilt sind und in 
leicht auszuwecheelnde Riider JJ, eingreifen, 
sodass man die Geschwindigkeit nach Be- 
lieben regeln kann. Die mit Rillen ver- 
sehene Walze c ist in geringer Entfernung 
von der Trommel A gelagert, und oberhalb 
der Walze, an derjenigen Stelle, wo die 
iiber die letztgenannte geffihrten Schniire 

m i t  der Trommel in Beriihrung treten, ist 
eine Reihe von Reibungsrollen &f, und zwar 
i n  gleicher Anzahl wie die oben beschriebenen 
Fiihrungsrollen E bez. wie die Schniire vor- 
geeehen. Diese Reibungsrollen M sind an 
gabelfijrmigen Triigern an einer festen Achse B 
pendelnd aufgehiingt und werden vermittels 
einer Feder L bestiindig gegen die Trornmel A 
gedriickt. Die Schniire laufen in einer Rille 
der Reibungsrollen hf. 

Zur  Wirkungsweise der Vorrichtung ist 
zu bemerken, dass nur ein Theil der Schniire G 
und der Reibungsrollen M sich im Betriebe 
befindet; die anderen eind ausgeschaltet. 
Die Zeichnung liisst nur diejenigen Elemente 
erkennen, welche sich in Arbeit befinden. 
Das Gewebestiick T, welches zweckmiissig 
durch ein System von Spannwalzen 0 der 
Trommel A i n  der richtigen Spannung zu- 
gefiihrt wird, wird an derjenigen Stelle, wo 
die Reibungsrollen M an die Trommel A an- 
liegen, auf die letztgenannte Trommel iiber- 
gefiihrt und von da ab von den Schniiren G 
iiberspannt. Von diesem Augenblicke an 
vollzieht sich durch die Einwirkung der lang- 
samer an die Trommel A fortschreitenden 
Schnfire ein Falten des Qewebestiickes, weil 
eben die Mitnahme des Gewebestuckes durch 
die schneller rotirende Trommel infolge der 
Schniire zuriickgehalten wird. Das Gewebe- 
stiick wird also in diesem faltigen Zustande 
fiber die Trommel gefiihrt, und um diese 
Falten zu fixiren, ist oberhslb der Reibungs- 
rollen M ein mit LGchern versehenes Dampf- 
rohr P angeordnet, welches das Gewebesttck 
knrz nach seinem Auftreten auf die Tromrnel A 
diimpft. Das Trocknen erfolgt durch die 
innen geheizte Trommel A auf dem weiteren 
Wege, eodass eine wirkeame Fixirung der 
Gewebefalten erzielt wird. 

Durch die SchnIire wird auf dem Ge- 
webe eine Reihe von Faltenstreifen gebildet, 
deren Breite man beliebig, j e  nach der ge- 
wiinschten Wirkung veriindern kann. Zu 
diesem Zwecke sind die Rillen der Walzen c 
und D sehr nahe aneinander geriickt, sodass 
man die Schniire nach BeIieben i n  die ge- 
wiinschte Lage bringen kann. Man kann 
das Aussehen des Gewebesttickes noch da- 
durch veriindern, dass man die Schniire 
durch Ketten, Ringe oder dergleichen ersetzt, 
welche gewisse Eindriicke auf dem Gewebe- 
stiick hinterlassen. Gegebenenfalls kann man 
auch die Schniire oder Ringe ohne Ende 
durch breite Biinder aua Sammet, Chenille 
oder dergleiohen ersetzen , welche aich fort- 
laufend abwickeln und auf ihrer Unterseite 
geleimt sein kiinnen, um stiindig auf dem 
faltigen Gewebestiick als Zierstreifen zu ver- 
bleiben. 



R a t i g n i e r bezieht sich auf faltige und 
bauschige Gewebe, welche mit Hnlfe von mit 
Hand oder Maschine eingeniihten Hiilfsfiiden 
hergestellt werden, und hat gleichfalla den 
Zweck, auf den Geweben vertiefte oder er- 
hbhte Figuren hervorzubringen. 

Urn das neue Verfahren auszufihren, 
miisaen die Hiilfsfiiden das Gewebe i n  minde- 

schieben 'kbnnen. Zieht man nun mit Hiilfe I 
der FBden den Stoff ein wenig zusammen, j 

(Fig. 178); in Fig. 173 sind ale Formen ein- 
fache und runde Scheiben e gedacht, wie 
deren eine in Fig. 174 besonders dargestellt 
ist. Der Stoff bildet nunmehr, von der 
Riickseite gesehen, eine faltige und bauschige 
Fliiche, auf welcher knopfartige Erhbhungen 
vorstehen, die durch die eingelegten Scheiben 
gebildet werden. I n  diesem Zustande wird 

Elektrochemie. 

Fig. 173. 

me 

Fig. 173. pig. 

In Fig. 172 und 173, welche die Erfin- 

' mit Benzol abzieht oder vorher den Grund 
noch mit einem ,anderen Farbstoff iiberfirbt. 

Man druckt beispielsweise auf weissen 
gebleichten Seidenstoff eine Fett  oder Harz- 
reserve auf und fiirbt mit Azofarbstoffen, 
welche sich fast alle durch das Hydrosulfit 
iitzen lassen, aus; man Arbt bis zur Tiefe 
der Nuance, in der man spiiter die Umrah- 
mung der weissen Stellen haben will. Dnnn 
wird gewaschen und kalt getrocknet. Zieht 
man nu0 die Stiicke durch eine heisse Kammer 
oder iiber erbitzte Cylinder, so liiuft die 
Fettreserve aus, einen Theil des gefirbten 
Stoffes ringfbrmig bedeckend. Hierauf passirt 

~ man duroh eine HydrosulfitlBsung, wodurch 

a b recbtwioklig schneiden und demgemiiss 
zwiachen einander lauter Quadrate bilden; 
die Fiiden sind auf einem Rahmen A B auf- 
gespannt, auf welchem sie sich frei ver- 

gens zurnckgezogen worden. 

- _- ~. 

Erhbhnngen bilden. 
In diese Vertiefungen werden nun be- 

liebig geformte glatte oder rnit erbabener 
Arbeit versehene Patronen oder Formen ge- 
legt und hierauf der Stoff vollkommen zu- 

cylinderfirmige R ime  b mit der Emaille- 
schicht. Die R ime  wird von der Glas- 
scheibe c bedeckt, welche durcb gebogene, 
federnde Blechstreifen d gehalten wird, die 
wieder durch Schrauben e niedergedriickt 


