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[Behluss von 8. 673.]
Die Firberei der Baumwolle.

Bleichen der Baumwolle. Ein neuer,
recht sinnreicher Kochapparat zum Bleichen
von Textilstoffen ist von F. Erban und
L. Pick construirt worden,

Beim Bleichen der Baumwollgarne und
Stiicke wird als grosser Ubelstand das vor-
herige lange Kochen der Waare empfunden,
welches trotzdem nicht gestattet, simmtliche
Stellen des Materiales zu reinigen. Letzteres
hat seinen Grund darin, dass beim Kochen

bez. Circuliren der Lauge im Kessel sich :

leicht Kanéle bilden, die dann von der
Fliissigkeit als Durchgang benutzt werden.

Dieser Ubelstand dirfte grésstentheils
durch den Erban und Pick’schen Apparat
vermieden werden. Derselbe besteht aus
einem Kessel, der infolge seiner eigenartigen
Anordnung von Querwinden gestattet, die
Lauge in allen méglichen Richtungen durch
das Material circuliren zu lassen. Eine ge-
nauere Beschreibung wiirde hier zu weit
fibhren. Der Kessel wird von der Maschi-
nenfabrik vorm. A. Kiesler & Co. her-
gestellt.

Beizen der Baumwolle. Die Baum-
wolle nimmt Chrom, zu dem sie an und fiir
sich eine nur geringe Verwandtschaft hat, er-
heblich leichter auf, wenn sie vor der Chro-
mirung nach dem Vorgange von F. Haber
(Fr. P. 277 182) mit einem Erdalkalihydrat,
-carbonat oder -tannat (Kalk, Kalkcarbonat,
Kalktannat) beladen wird. 100 kX Baum-
wolle werden beispielsweise mit einer ge-
niigenden Menge Kalkwasser bebandelt, aus-
gequetscht, gewaschen und in einem Bade,
das 12 k Fluorchrom krystallisirt enthalt,
2 Stunden gekocht. Wird die Baumwolle
nach dem Spiillen, jedoch noch vor dem
Chromiren, der Luft ausgesetzt, so wandelt

die Kohlensiure der Luft das Calcium-
hydroxyd in Calciumcarbonat um. Die
Baumwolle kann auch zuerst tannirt und

hierauf mit Kalkwasser und Chrom gebeizt
werden. Gerade nach diesem letzteren Ver-
Ch. 99.

fahren werden die besten Resultate erhalten;
die Aufpahmeféhigkeit der tannirten und ge-
kalkten Faser ist eine derartige, dass 40 g
Baumwolle aus einer Losung, die 2,b g
Fluorchrom in 0,75 [ Wasser enthalten, das
Chrom quantitativ absorbiren.

Erzeugung der Farbstoffe auf der
Faser. Schwarze Azofarbstoffe auf der
Faser stellen die Farbenfabriken vorm,
Friedr. Bayer & Co. durch Kuppelung
von 2.3-Amidonaphtol oder 2.3-Dioxynaph-
talin bez. deren Sulfosfuren, wie 2.3-Dioxy-
naphtalin- 6-sulfosdure, 2.3-Amidonaphtol-6-
und 7-monosulfosiiure, mit den Lé&sungen
diazotirter p-Diamine, hauptséchlich Benzi-
din, her. Die Baumwolle wird mit der al-
kalischen, thrkischrothlhaltigen Lésung
des betreffenden Amidonaphtols oder Dioxy-
naphtalins gepflatscht, getrocknet und mit
der Losung des- diazotirten Benzidins unter
Zusatz von Natriumacetat entwickelt oder

| bedruckt. Man erhilt so ein Schwarz, wel-

ches siiure- und alkaliecht ist und der Wasche
und dem Licht gut widersteht. Durch Zu-
satz gewisser Metallsalze zum Entwicklungs-
bade oder zur Druckfarbe kann die Nuance
verindert werden. Chromacetat verleiht dem
Schwarz einen Griipstich, Kupfersulfat einen
Rothstich.

Merkwiirdigerweise entsteht bei dieser
Kuppelung auf der Faser ein Schwarz, wah-
rend sonst bei der Kuppelung der genannten
Componenten in wissriger Ldsung violette
losliche Farbstoffe gebildet werden. Wahr-
scheinlich beruht dieser Farbenunterschied
darauf, dass bei der Kuppelung auf der
Faser auf 1 Mol. Tetrazoverbindung 1 Mol.
der Componente, bei der Kuppelung in wiss-
riger Losung dagegen auf 1 Mol. Tetrazo-
verbindung 2 Mol. der Componente entfallen,

Von neuen substantiven Baumwollfarb-
stoffen, welche im Berichtshalbjabre in den
Handel gebracht worden sind, sind folgende
zu erwihnen:

Die substantiven Farbstoffe.

Benzochrombraun 5G. (Farbenfa-
briken vorm. Friedr. Bayer & Co.)
»ln gleicher Weise wie die alteren Marken
(G, B, R, 3R) dient Benzochrombraun 5 G besonders
zum Firben von Baumwolle. Die directe Fir-
bung gibt ein recht lichtechtes Orangebrauv, das
57
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sich in Mischungen durch seine Lebhaftigkeit vor-
theilbhaft auszeichnet. Behandelt man die directe
Firbung mit 2 bis 3 Proc. Kaliumbichromat nach,
so erhilt man ohne grossen Nuancenumschlag (die
Firbung geht unter Verlust des Rothstiches in
Braun idber) eine sehr bedeutende Erhohung der
Waschechtheit. Wird der Nachbehandlungsprocess
unter Zusatz von Kupfervitriol zam Chromkali
vorgenommen, dann tritt ein starker Nuancenum-
schlag ein; man erzielt ein gelbliches Lederbraun
von vorziglicher Licht- und Waschechtheit. Die
Siureechtheit dieser Farbungen steht auf gleicher
Stufe mit derjenigen der alteren Marken. Benzo-
chrombrann 5G eignet sich vermodge seiner guten
Farbeeigenschaften zum Farben von loser Baum-
wolle im Kessel oder in Apparaten, von Strang,
Tricotagen, Stickwaare u.s. w. Es kommt vor
Allem als Gilbe in Combination mit den &lteren
Benzochrombraunmarken in Betracht zur Erzeu-
gong von Altgold-, Strob-, Leder- und Khakee-
Tonen. Zum Firben von Halbwolle und Halb-
seide eignen sich die #lteren Marken besser als
Benzochrombraun 5G. Die Baumwollfirbungen
sind mit Zinnsalz und Zinkstaub atzbar, die directen
Farbungen besser als die nachchromirton.«

Mit Kaliumbichromat und Kupfervitriol
nachbehandelt, zeigt die Marke 5G eine ganz
betrichtliche Lichtechtheit. Zum Nuanciren
der alten Benzochrombraunmarken nach Gelb
benutzte man frither meist Chrysamin; dieseNu-
ancirungsmethode hatte jedoch den Nachtheil,
dass die Nuance des Farbstoffes bei der Nach-
behandlung sebr stark nach Braun umschlug.
In Zukunft dirfte fair Nuancirungszwecke
Benzochrombraun 5G gute Dienste leisten.

Benzodunkelgrin B. (Farbenfa-
briken vorm. Friedr. Bayer & Co.)

»Benzodunkelgriin B eignet sich in erster Linie
fir directe Baumwollfirbungen und ergibt ein
billiges vorziiglich deckendes und in der Ubersicht
doch lebhaftes Dunkelgriin, welches den iiblichen
Anforderungen an Alkali-, Siure- und Lichtecht-
heit geniigt. Es eignet sich gleich vorziglich zum
Firben von loser Baumwolle wie auch von Strang
und Stickwaare. Beim Farben von Halbseide in
seifenhaltigem Bade erhdlt man seitengleiche Fir-
bungen. Als Nuancirungsmittel lassen sich fast
alle substantiven Farbstoffe verwenden. Der Farb-
stoff eignet sich zuKlotzzwecken; die griine Farbung
lasst sich gut mit Zinnsalz und Zinkstaub itzen.“

Carbidschwarz B und R. (Gesell-
schaft fiir chemische Industrie.)

»Besonders hervorzuheben sind fiir Carbid-
schwarz R die Ergiebigkeit und das gleichmassige
Aufzieben auf gemischte Gewebe, fir Carbidschwarz
B die beinahe absolute Lichtechtheit und die
Moglichkeit, die Baumwollfirbongen durch Nach-
behandlung mit Kaliumbichromat waschecht zu
fixiren. Beide Marken eignen sich ferner zum
Nuanciren fir Braun-, Griin- und Marineblau und
lassen sich mit Zinkstaub rein weiss itzen.*

Beziiglich der Lichtechtheit wird etwas
zu viel versprochen. Immerhin ist dieselbe
genfigend.

[lng_ewnndte Chemie.

Carbidschwarz BO und RO dergleichen
Firma sind die concentrirteren Marken von
Carbidschwarz B und R (BI und R1I).

Chlorantinlila B, Chlorantingelb T
und Chlorantinbraun R. (Gesellschaft
fiir chemische Industrie.)

»Als besondere Eigenschaften dieser Farbstoffe
sind hervorzuheben vorziigliche Licht-, Luft-, Saure-
und Chlorechtheit. Man farbt in einem Bade mit
20 bis 25 hl Wasser, der erforderlichen Menge Farb-
stoff, 10 bis 25 k Glaubersalz und 2 k Soda.
Fir hellere Tone geniigt eine entsprechend geringere
Menge Glanbersalz; an Stelle von Soda verwendet
man in diesem Falle besser Marseiller Seife.*

Bemerkenswerth ist die Widerstands-
fihigkeit der Farbstoffe gegen Chlorkalk.
Man kannte bisher nur gelbe, orange und
wenige braune substantive Farbstoffe, die
chlorecht waren: Chlorantinlila ist der erste
violette Farbstoff mit guter Chlorechtheit.
Die Lichtechtheit von Chlorantingelb und
Chlorantinbraun sind gut; die Lichtechtheit
der Chlorantinlilaféarbungen ist nicht grosser
als die der anderen violetten Baumwollfarb-
stoffe.

Cross Dye Black.
Sons.)

»Dieser neue Farbstoff ist gut geeignet zur
Erzeugung von schwarzen und graunen Ténen,
welche hervorragend echt gegen Sauren und Al-
kalien, gegen Walke und gegen Licht sind. Wenn
beim Farben zwischen den einzelnen Operationen
gut gespilt wird, reiben die Farbungen nicht ab,
ein Umstand, der den Farbstoff vor Allem far
die Strumpffarberei geeignet erscheinen liasst. Man
farbt unter Zusatz von Soda und Kochsalz und

chromirt mit Kaliumbichromat und Schwefelsiure
nach.“

Diaminrosa GD und BG.
sella & Co.)

»Diaminrosa GD und BG verhalten sich in
ihren Eigenschaften genau wie die alteren Marken
B und BD, sind jedoch gelblicher firbende Pro-
ducte. Die vorziigliche Lichtechtheit und Leb-
haftigkeit, welche die mit Diaminrosa hergestellten
Firbungen auszeichnen, sind besonders hervorzu-
heben. Auch im Atzen und Pflatschen sind diese
Farbstoffe den bisherigen Marken gleich. Ausser
far Baumwolle kommen die Producte auch far
Wolle-, Halbwolle- und Halbseidenfirberei in Be-
tracht ond eignen sich ferner in hervorragender
Weise fur Vigoureux-Druck auf Wolle.

Diaminschwarz RMW. (L. Cassella
& Co.)

»Diaminschwarz RMW dient dazu, in solchen
Halbwollwaaren, die sehr dunkelfarbige Kunst-
wolle enthalten, die Baumwolle zu decken. Im
Gegensatz zu dem sonst fir Diaminfarben vorge-
schriebenen Halbwollfarbeverfahren geschieht hier
ausnahmsweise das Farben in zwei Badern; nach-
dem die Wolle mit sauren Farbstoffen angefarbt
ist, erfolgt die Passage durch ein kaltes, mit
Diaminschwarz RMW angesetztes Bad. Dieser

(R. Holliday &

(L. Cas-
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Farbstoff tritt also an die Stelle der seither far
diese Zwecke angewendeten Gerbstoffe und Eisen-
salze und hat diesen gegeniiber folgende Vorziige:
die Wolle wird nicht gedunkelt oder getriibt.
Dunkles Wollmaterial braucht daher nicht so weit
abgezogen zu werden, als dies seither der Fall
war, und die Baumwolle, die durch das Abziehen
mit starken -Sduren (Schwefelsiure) leidet, wird
besser erhalten. Die Gewebe bleiben weicher,
fihlen sich wollreicher an und gewinnen dadurch
an Qualitat. Das Verfahren ist einfacher und er-
laubt bedeutend rascheres Arbeiten.“
Diaminschwarz RMW kommt ausschliess-
lich fir die Halbwollfarberei in Betracht.
Eine Vereinfachung des beschriebenen Férbe-
verfahrens besteht darin, dass der Farbstoff
zur Deckung der Baumwolle in halbwollenen
Geweben dem Spiilbade zugesetzt wird.

Diaunilgelb G und 3G, Dianilblau G,
B, R, 2R und 4R. (Farbwerke vorm.
Meister Lucius & Briining.)

»Dianilgelb G zeichnet sich im Vergleich
mit aholichen Producten bei kriftiger Nuance
durch eine satte grinlichgelbe Ubersicht aus,
wihrend die Marke 3 G in der Aufsicht zu den
griinstichigsten Gelbmarken gehdrt, welche z. Z.
bekannt sind. Unter den Blans ist die G-Marke
durch ibre Brillanz hervorragend und dbertrifft in
Reinheit des Tones Mischfarben gleicher Nuance
aus den im Handel befindlichen Producten. Die
B-Marke gibt sehr satte, vollblaue Nuancen, wah-
rend die rotheren Marken vortheilhaft fir Dunkel-
and Marineblau verwendet werden. Die Licht-
echtheit der Dianilblaus, besonders der Marken G,
B und R ist im Vergleich mit Zhnlichen Producten
eine sehr gute und kann durch schwaches Kupfern
noch grhobt werden; starke Kupferbehandlung
dagegen macht die Nuance wesentlich triber.
Durch Behandlung der Farbungen mit Chrom-
chlorid wird die Wasserechtheit der Farben ver-
bessert, doch ist man nicht im Stande, eine voll-
standige Kochechtheit au erreichen. In Bezug
auf Erschéopfung der Bider und Waschechtheit
sind die rotheren Marken noch besser wie die
grineren. Durch Mischung von Dianilblau G mit
den beiden Gelb lassen sich sebr lebhafte Grin
von Gelbgriin bis zum Blaugran erzielen.“

Simmtliche Marken kdnnen fiir Halb-
wolle und Halbseide verwendet werden.

Diazoviolett R, (Farbenfabriken
vorm. Friedr. Bayer & Co.)

»Diazoviolett R ist ein neuer diazotirbarer
Farbstoff, der nach dem Diazotiren und Ent-
wickeln mit Entwickler A ein waschechtes Violett
liefert. (Die directen Farbungen kommen nicht
in Betracht.) Die Nuance des erzielten Violetts
entspricht etwa der directen Farbung von Congo-
corinth B und eignet sich got fir Mischfarben zar
Herstellung von Bordeaux und Granat in Mischung
mit Primulin u. dgl. Die Lichtechtheit der ent-
wickelten Firbung ist missig und eatspricht etwa
derjenigen von Primulin und Diazodunkelblau 3B;
in der Waschechtheit steht es hinter diesen Farb-
stoffen etwas zuriick, geniigt aber den gewdhnlich
gestellten Anspriichen. Die Lichtechtheit wird
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durch ein Kupferbad nach dem Entwickeln erheb-
lich verbessert. Die diazotirten und entwickelten
Farbungen sind mit Zionsalz und Zinkstaub
atzbar,

Diazoviolett R ist das erste Violett, wel-
ches auf dem Wege des Farbens, Diazotirens
und Entwickelns auf der Faser erhalten
wird,

DirectindonblauR,DirectschwarzV,
Melogenblau BH, Trisulfonviolett B,
Trisulfonblau R und Trisulfonblau B.
(Chemische Fabrik vorm. Sandoz.)

»Diese Farbstoffe konnen sowohl aus neu-
tralem, als auch aus alkalischem Kochsalz- oder
Glaubersalzbade gefarbt werden. Die Bider
werden beim Farben mit den Trisulfonfarbstoffen
nicht erschopft. Directindonblau R, DirectschwarzV
und Melogenblau BH lassen sich auf der Faser
diazotiren und mit J3-Naphtol oder m-Toluylen-
diamin entwickeln.“

Diese Farbstoffe entsprechen in ihren
Echtheitseigenschaften dem Durchschnitt der
bekannten directen Farbstoffe von gleicher
Nuance.

Immedialschwarz V extra und G
extra. (L. Cassella & Co.)

Immedialschwarz V und G gehoren einer
neuen Gruppe von Baumwollfarbstoffen an. Es
sind eigenthiimliche Farbkorper, welche die be-
sondere Eigenschaft haben, sich mit der vegeta-
bilischen Faser unmittelbar zu verbinden und
diese intensiv schwarz zu firben. Diese Verbin-
dung mit der Faser ist eine ausserordentlich feste,
und daher sind die resultirenden Fiarbungen ab-
solut widerstandsfahig gegen Alkalien und Siuren
und halten Crabben und saures Nachfirben un-
verindert aus. Oxydationsmittel wie Kalium-
bichromat, Metalisalze (Kupferoxydsalze) &dussern
nur geringe chemische Wirkung, erhdhen aber
die Intensitat der Farbe etwas. Ebenso wenig
wie directe chemische FEinflisse ist das Sonnen-
licht im Stande, die Farbstoffe wesentlich zu ver-
andern, sodass Immedialschwarzfirbungen geradezu
hervorragend lichtecht sind. Infolge dieser Eigen-
schaft darfte Immedialschwarz berufen sein, das
viel weniger echte Anilinschwarz in den meisten
Anwendungen zu ersetzen. Haupts#ichlich sind
dic Farbstoffe zum Farben von loser Baumwolle,
Baumwollstrang, Ketten und Bobinen zu empfehlen,
nicht dagegen zum Farben der Stickwaare. Be-
sonders sei noch hervorgehoben, dass sich Im-
medialschwarz zom Farben mercerisirter Baum-
wollgarne sebhr gut eignet. Die Marke V extra
ergibt einen mehr bliulichen, die Marke G extra
einen griinlicheren Ton. Die Producte kénnen
je nach Bedarf gemischt werden. Man verwende
moglichst kurze Flotten, etwa die 15 fache Menge
vom Gewicht der Banmwolle. Je kirzer die
Flotte ist, desto intensiver fillt das Schwarz aus.
Man bhalt das Bad entweder wihrend der ganzen
Firbeoperation kochend, bez. nahe der Kochtem-
peratur oder koche nur wihrend der ersten
1/, Stunde und firbe dann im erkaltenden Bade
weiter. Farbegefasse aus Holz oder Eisen sind
am gecignetsten. Kupfer ist zu vermeiden. Um

RT®
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gut egale Firbungen zu erzielen, ist es von grosster
Wichtigkeit, die Baumwolle, wenn sie aus dem
Firbebade kommt, sofort abzuquetschen. Die

Immedialschwarzlésungen haben nimlich die Eigen- !

schaft, durch Einwirkung der Luft noch nachtrig-
lich Farbstoff auf der Faser niederzuschlagen.
Nimmt man daher z. B. einen Strang Baumwolle
aus dem Firbebade und driickt ihn nicht ab oder
spilt ihn nicht, so werden diejenigen Stellen, die
mehr Flotte enthalten, dunkler.
aber leicht vermeiden, wenn man bei loser Baum-
wolle sofort spilt oder bei Garnen, sobald sie
aus dem Firbebad kommen, pfundweise gleich
ausquetscht. Ist die Waare gespalt oder mit
Metallsalzen nachbehandelt, so kann man sie be-
liebig an der Luft liegen lassen, es tritt dann
durch die Einwirkong der Luft keinerlei Aude-
rung mebr ein. Die Na.chbeha.ndlung der Imme-
dialschwarzfirbungen mit Metallsalzen ist nicht
unbedingt erforderlich, da die Echtheit auch ohne
eine solche hervorragend ist, immerhin mag in
manchen Fillen ein Behandeln mit Kupfer und
Brom erwiinscht sein, da dadurch die Egalitat er-
hoht und die Nuance etwas geschint wird. Zu
diesem Zwecke bearbeitet man die Baumwolle
1/; Stunde bei etwa 70° in einem Bade, welches
2 Proc. Kaliumbichromat, 2 Proc. Kupfervitriol
und 2 bis 3 Proc. Essigsiure enthilt, und spilt
gut in frischem Wasser. Das Chrom - Kupferbad
muss vollsténdig klar sein und kann ein etwa
vorhandener Niederschlag leicht durch Zugabe von
Essigsiure in Losung gebracht werden. Zum
Schluss empfiehlt es sich, zur Verbesserung der
Egalitst und Nuance heiss zu seifen oder besser
noch in einem 70 bis 80% heissen Bade mit 2
bis 4 Proc. Kartoffelstirke und 1 bis 2 Proc.
Schmalz zu aviviren und dann zu trocknen. Die
nach letzterer Methode bebandelte Baumwolle ist
reibecht,
abschmutzen.“

Immedialschwarz ist ein sehr beachtens-
werther Farbstoff. DieSchwierigkeiten, welche
anfangs das Egalfirben mit Immedialschwarz
boten, scheinen nunmehr behoben zu sein.

Indigenblau BB, B und R. (Gesell-
schaft fir chemische Industrie.)

»Diese Farbstoffe bieten fir directe Firbungen
kein Interesse, dagegen erscheinen dieselben diazotirt
und entwickelt gegeniiber den bisher verwendeten
entwickelten Blaus und basischen Farbstoffen dieser
Nuanee (selbst Indigo) beziiglich Echtheit und Preis
sehr vortheilhaft, Gefarbt wird mit 20 Proec.
Glaubersalz und 1 Proc. Soda; als Entwickler ist
Beta-Naphtol zu empfehlen.«

Die Licht-, Saure-, Alkali- und Wasch-
echtheit der Firbungen sind genfigend.

Kaltschwarz B und R. (Actienge-
sellschaft far Anilinfabrikation.)

,Eine Anzahl der substantiven Farbstoffe
zieht auch in dunkleren Tonen kalt, d. h. ohne
Erwarmen des Firbebades, auf die Faser, und zwar
nur- mit den gewdhnlichen Zusitzen zum Farbe-
bade. Kaltschwarz B und R sind zwei neue, speciell
fir die Kaltfirberei geeignete Marken. Zum Auf-
16sen der Farbstoffe verwendet man heisses Wasser
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. 1,6 g far 1/ Flotte) und etwas Soda.

Dies lasst sich

[ Zeitschrift fur
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und gibt die erhaltenen Losungen in das kalte
Farbebad. Als Zusitze zum IFirbebade sind zu
empfehlen fir hellere Tone 2 bis 5 g Glanbersalz
und 5 g Seife, far dunklere Tone b bis 15 g
Glaubersalz und 3 g Seife auf 1 ! Flissigkeit. Sehr
vortheilhaft fiar dunklere Nuancen wirkt auch an-
statt der Seife ein Zusatz von Tirkischrothdl (etwa
Man geht
mit der Waare, welche vorher nicht genetzt zu
werden braucht, in das kalte, moglichst kurze Farbe-
bad und firbt fir hellere Tone etwa 3/, Stunden,
for dunkle Farbungen etwa 11/, Stunden. Die
Farbedauer ist linger als beim heissen Karben,
darf aber, wenn die Bader ausgenutzt werden
sollen, nicht abgekirzt werden. Die erhaltenen
Firbungen besitzen die gleichen Echtheitsgrade wie
solche, die in der bisher ablichen Weise kochend
gefarbt wurden; nur in der Wische bluten sie
um ein Geringeres mehr,«

Das fiur die Kaltfarbemethode der Actien-
gesellschaft fir Anilinfabrikation weiter unten
Gesagte gilt auch hier.

Paraminbraun C, Paraminbraun R
und Paramindunkelbraun N. (Clauss
& Rée.)

»Dicse neuen Farbstoffe werden in fiblicher
‘Weise unter Zusatz von Soda und Glaubersalz ge-
farbt. Die Waschechtheit der directen Farbungen
ist sehr zufriedenstellend. Durch Nachbehandlung
mit Kupfersulfat werden Fiarbuugen mit -einer
Wasch- und Walkechtheit erhalten, wie sie den
normalen Anspriichen geniigt. Die Lichtechtheit
ist sehr gut und fillt im Vergleich mit den anderen
direct firbenden braunen Farbstoffen sehr zu Gunsten
des Paraminbrauns aus. Directe Hitze macht die
Firbungen etwas rother, die urspringliche Farbe

' kehrt jedoch beim Erkalten der Waare wieder
whhrend die geseiften Farbungen etwas |

zuriick. Die Farbungen kénnen mit Zinnsalz oder
Zinkstaub und Natriumbisulfat weiss gedtzt werden.
Fir dunkle Farben ist letztere Methode die geeig-
netere. Fir Buntitzzwecke kann auch bei dunklen
Toénen Zinnsalz angewendet werden.“

Paraminblau B, Paraminindigoblau,
Paraminmarineblau R, Paraminmarine-

blau 2R. (Claus & Rée.)

"Auch diese Farbstoffe werden mit Soda
und Glaubersalz gefirbt und ihre Echtheits-
eigenschaften werden durch eine Nachbehand-
lung mit Kupfervitriol erhsht.

Plutobraun R.(Farbenfabriken vorm.
Friedr. Bayer & Co.)

»In  gleicher Weise wie durch die hervor-
ragende Ausgicbigkeit ist der Farbstoff werthvoll
besonders durch die guten Echtheitseigenschaften
der damit erzielten Firbungen. In erster Linie
ist dic ausserordentliche Siureechtheit zua rihmen.
Die Fiarbungen werden selbst durch verdannte
Mineralsiuren mnicht verindert. Eine Nachbehand-
lung der Farbungen mit Kaliumbichromat zur
Erhobung der Waschechtheit ist nicht zu empfehlen.
Dagegen lasst sich der Farbstoff auf der Faser
diazotiren und kuppeln und gibt in dieser Weise
Firbungen von guter Waschechtheit. Plutobraun R
gibt besonders giinstige Resultate auf loser Banm-
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wolle. Die Baumwollfarbungen sind mit Zinnsalz
und Zinkstaub gut &tzbar. Fir Halbwolle eignet

Buntrock: Veredelung der Gespinnstfasern.

sich der Farbstoff sehr gut, da man mit verbilt- .

nissmiassig geringen Mengen Farbstoff tiefe, gleich-
missige Nuancen herstellen kann. Auwch fir den
Vigourcuxdruck lasst sich das Product gut ver-
wenden. Man farbt eine Stunde kochend unter
Zusatz von 20 Proc. Glaubersalz und 1 Proc. Soda.“

Hervorzuheben ist noch die Fahigkeit
des Plutobraun R, sich mit diazotirtem p-
Nitranilin zu sebr istensiven Firbungen auf
der Faser entwickeln zu lassen.

Polyphenylgelb R. (J.R. Geigy&Co.)

»Diescr Farbstoff zeigt ein schines rothliches
Gelb und  zeichnet
Billigkeit und Ausgiebigkeit aus.
sich zum Farben von Baumwolle in Strang, in
Stiick und in losem Zustande sowie auch fir llalb-
wolle und Halbseide, ferner fir die Druckerei zu
Ptlatschzwecken. Gefarbt wird im kochenden Bade

unter Zusatz von 10 bis 20 Proc. Glaubersalz. Die . werke vorm. Meister Lucius & Briining.)

Licht-, Sdure- und Chlorechtheit ist gut, die Bigel-
cchtheit sehr gut und die Waschechtheit kann
durch Chromiren und Kupfern erhiht werden. Die
Firbuogen lassen sich weder durch Zinnsalz noch
durch Zinkstaub atzen.®

Polyphenylschwarz B. (J. R. Geigy
& Co.)

»Polyphenylschwarz B farbt ein schones volles
Blauschwarz von guter Licht-, Luft- uod Saure-
echtheit. Es eignet sich in gleicher Weise far
Baumwollstick und Strang, Halbwolle und Halb-
seide. Man farbt unter Zusatz von 10 bis 20 g
Glaubersalz auf 1! Flotte.“

Tiefschwarz 1718. (Gesellschaft fiir
chemische Industrie.)

Der Farbstoff wird speciell fir die Halb-
wollfarberei empfohlen. ,Das Bad wird mit 15 Proc.
Glaubersalz und 6 Proc. Farbstoff bestellt. Man
geht bei 700 ein, zieht wahrend einer halben Stunde
bei dieser Temperatur um, -erwirmt langsam zum
Kochen und lisst je nach Bedirfniss 1/, bis 1/, Stunde
kochen, bis Wolle und Baumwolle gleich dunkel
gefirbt sind.*

Im Anschluss an die substantiven Farb-
stoffe sei hier noch auf ein neues Farbever-
fahren der Actiengesellschaft fiir Anilin-
fabrikation aufmerksam gemacht, welches
die Farberei der Baumwolle im stark alka-
lischen Bade bei gewdhnlicher Temperatur
behandelt. (Franz. Pat. 278 282.)

Die Baumwolle wird auf dem Jigger mit
einem etwa 100 g eines substantiven Farb-
stoffes und 330 cc Natronlauge von 40° Bé.
in 10 ! enthaltenden Bade gepflatscht (bei
gewdhnlicher Temperatur),dann etwa 1 Stunde
liegen gelassen, hierauf gewaschen und ge-
trocknet. Das Kaltfarbeverfahren lasst sich
auch mit der Methode des Kupferns zu einer
Operation vereinigen, weon man dem Farbe-

bade eine alkalische Lésung von Kupferoxyd

zugibt. Das Maximum der Intensitdt der

!

i reichen.
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Fiarbungen hingt zusammen mit der Loslich-
keit des Farbstoffes in alkalischem Wasser.

In manchen Fillen wird dies Verfahren,
da es ja thatsichlich ein billiges Arbeiten
gestattet, mit Vortheil anzuwenden sein.
Allerdings ist die Waschechtheit der so er-
zielten Farbungen weniger gut als die der
normalen Farbungen.

Die basischen Farbstoffe.

Brillanteresylblau 2 B. (Farbwerk
Mihlheim vorm. A. Leonhardt & Co.)
»Brillanteresylblau 2B  besitzt die gleichen

sich ausserdem durch grosse Eigenschaften wie die &lteren Cresylblaumarken,

Er empfiehlt |

zeichnet sich jedoch durch ungemeine Reinheit
und Brillanz der Farbung vor diesen aus uad ist
vor Allem wesentlich dampfechter wie diese, daher
fir Druck vorzuziehen.“

Janusdunkelblau B und R. (Farb-

«Beide Farbstoffe sind fir die Zwecke der
Baumwollfarberei bestimmt und lassen sich auf
Gerbstoff-Antimonbeize in bekannter Weise fixiren,
wobei jedoch fir dunkle Farben kriftige Beizen
erforderlich sind, um die volle Farbkraft zu er-
Mit grossem Vortheile lassen sich die
beiden Marken auch nach dem Farbeverfahren in
zwei Badern verwenden.

Janusschwarz 0, 1 und 2. (Farb-
werke vorm. Meister Lucius & Briining.)

»Die Marken Janusschwarz O und 1 sind be-
sonders fir die Zwecke der Halbwollfarberei be-
stimmt, wihrend Janusschwarz 2 in erster Linie
fir das Firben von Jute (Cocos, Piassava u. dgl.)
zu empfehlen ist. Janusschwarz O liefert auf Za-
nella und ihnlichen Halbwollstoffen ein lebhaftes
Blauschwarz mit blumiger Ubersicht, wahrend
Janusschwarz 1 ein gedecktes Tiefschwarz ergibt.
Durch Combination der beiden Marken lassen sich
die gangbarsten Schwarznuancen in allen Schat-
tirungen herstellen. Diese Janusschwarzmarken
weisen die gleichen Vorzige auf, die auch die
ibrigen Janusfarben fir die Zwecke der Halb-
wollfirberei auszeichnen: Einfaches einbadiges Fir-
ben im sauren Bade, infolgedessen Erhaltuog des
Glanzes, des Griffes, der Elasticitait und der
Festigkeit der Waare im vollsten Maasse. Ausser-
dem sind die mit Janusschwarz geféarbten Waaren
lagerecht. Hand in Hand mit diesen Vorgingen
brivgt das Firben mit Janusfarben den Vortheil
mit sich, dass der Effect der Vorappretur nicht
verloren geht. Die Farbekosten stellen sich bei
Janusschwarz kaum hoher als beim Blauholz-
schwarz, die Lichtechtheit des Janusschwarz auf
Halbwolle kommt der des Blauholzschwarz gleich.
Janusschwarz 2 gibt auf Jute ein kriftiges Tief-
schwarz, das wegen seiner Farbkraft und der sehr
guten Wasserechtheit besonders Beachtung ver-
dient. Sammtliche 8 Janusmarken lassen sich
anf Baumwolle, auf Sumach-Antimon- oder Sumach-
Eisenbeize sowohl, als anch direct unter nach-
folgender Entwicklung mit Gerbstoff- und Anti-
monsalzen fixiren und liefern nach beiden Methoden
Schwarz von schr guten Echtheitseigenschaften.«
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Neuacridinorange R. (Farbwerk
Miihlheim vorm. A. Leonhardt & Co.)

»Diese neue Marke Acridinorange ubertrifft
alle existirenden Orange fiir Baumwolle an Rein-
heit und Brillanz, zeigt grosse Echtheit und ist
vorziiglich geeignet zum Nuanciren anderer durch
thre Brillanz ausgezeichneter Farbstoffe, z. B.
Acridinroth, Rhodamin u. dgl. Der Farbstoff ist
vor Allem zum Druck fir Baumwolle, Wolle und
Seide, sowie zum Garndruck und ferner zum
Firben von Baumwolle, Seide und Leder geeignet.

Seine Hauptanwendung diirfte der Farb-
stoff im Baumwolldruck finden, da er hiibsche
und fiir viele Zwecke geniigend echte Tdne
liefert.

Setoglaucin und Setocyanin. (J.R.
Geigy & Co.)

sSetoglaucin und Setocyanin sind zwei neue
Blau, welche leicht egalisiren und eine gute Licht-
und Alkaliechtheit mit einer ausgezeichneten Wasch-
echtheit verbinden. Man beizt in itblicher Weise
mit 4 Proc. Tannin und 2 Proc. Brechweinstein
und firbt kalt etwa 1/, Stunde, langsam zum
Kochen erwéirmend.“

Beide Farbstoffe egalisiren gut und eignen
sich auch fiir Seide. Setoglaucin firbt ein
schones klares Griinblau, Setocyanin ein
klares, etwas griinliches Blau.

Zeugdruck.

Einen Ersatz des Albumins als Fixi-
rungsmittel unldslicher Farbstoffe im Kattun-
druck durch Leim und Formaldehyd erstreben
die Herren S. Wallach & Co. und C. Schén
(Engl. Pat. 18 916; 1897).  Die zu fixirenden
Farben werden unter Zusatz von Leim oder
Casein aufgedruckt und das bedruckte Ge-
webe wird den Dampfen oder einer Lésung
von Formaldehyd ausgesetzt. Die hierbei
sich bildende unldsliche Verbindung von
Formaldehyd und Leim oder Casein schliesst
den Farbetoff ein und fixirt ihn so waschecht
auf dem Gewebe. Oder die mit Leim u. s. w.
angesetzte Druckfarbe wird mitder Ammoniak-
oder Bisulfitverbindung des Formaldehyds
vermischt und auf das Gewebe aufgedruckt.
Eine Coagulation dieser Druckfarbe findet
bei gewdhnlicher Temperatur nicht statt.
Erst beim Diampfen oder Erhitzen des be-
druckten Gewebes zersetzt sich die Ammoniak-
bez. Bisulfitverbindung des Formaldehyds und
erst jetzt liefert der freiwerdende Formaldehyd
mit Leim oder Casein eine unldsliche Ver-
bindung.

Obwohl die so erhaltenen Drucke in
einigen Fillen nicht ganz so wasch- und
seifenecht sind, wie die mit Albumin erhal-
tepen Drucke, so kann doch die Doppelver-
bindung von Leim und Formaldehyd das
theure Albumin hiufig mit Vortheil ersetzen.

Ausser der schon im vorhergehenden

Berichte erwihnten Indigodruckmethode
unter Zusatz von Olivendl (Elbers) hat die
Badische Anilin- und Sodafabrik neuer-
dings noch eine andere Fixirung des Indigo
vorgeschlagen, nimlich jene mit Natronlauge
(Franz. Pat. 278 376).

‘Wihrend man bisher durch directen Auf-
druck des Indigoblaus auf Gewebe brauch-
bare Téne in der Druckerei nicht erhalten
hat, soll es nach diesem Verfahren gelingen,
Indigo direct ohne vorherige Reduction zu
fixiren. Es geschieht dies durch Zusatz einer
verhiltnissmassig sehr grossen Menge Natron-
lauge zur Indigodruckfarbe und Trocknen
und Démpfen der bedruckten Waare wihrend
lingerer Zeit.

Das Verfahren
wichtig,

Die Farbwerke vorm. Meister Lucius
und Briining (Franz. Pat. 276 555) erzeugen
Chinonimidfarbstofflacke direct auf der
Faser, indem sie die Salze der Nitrosoverbin-
dungen secundirer oder tertiirer aromatischer
Basen entweder fiir sich oder in Gemengen mit
Aminen, Phenolen, Oxycarbonsiuren, alky-
lirten Amidophenolen oder Farbholzextracten
mit Siuren ldsen oder mischen, diese Losung
oder Mischung in der iiblichen Weise ver-
dicken, je nach der Natur des zu bildenden
Farbstoffes Tannin oder ein Metallsalz wie
Chromacetat zusetzen, die so erhaltenen
Druck- bez. Klotzfarben, — falls dieselben
nur die Nitrosoverbindung fir sich enthalten,

ist technisch weniger

“auf mit §-Naphtol oder einem anderen Phenol

priparirten Stoff, — falls dieselben jedoch
ein Gemenge der Nitrosoverbindungen mijt
Aminen oder Phenolen schon enthalten —
auf unpriparirten Stoff drucken oder klotzen,
trocknen, dimpfen, die Tanninfarben durch
ein Antimonbad passiren und die Metall-
farben direct waschen und seifen.
Bekansntlich sind Chinonimidfarbstoffe,
welche durch Einwirkung von Nitrosoverbin~
dungen auf Phenole entstehen, schon seit
lingerer Zeit im Handel, so das Meldolablau
(Nitrosodimethylanilinchorhydrat + 8-Naph-
tol), das Muscarin (Nitrosodimethylanilinchlor-
hydrat + 2,7 Dioxynaphtalin) u. s. w. Allein
man hatte bisher mit wenig Erfolg versucht,
diese Farbstoffe direct auf der Faser zu er-
zeugen. Der genannten Firma ist nun das
letztere in der Weise gelungen, dass sie der
die Farbstoffcomponenten enthaltenden Druck~
farbe direct jene Beizen zusetzt, die, wie
Tannin und Chromverbindungen, zur Lack-
bildung erforderlich sind, und sie behauptet,
dass auf diesem Wege auf der Faser sogar
reinere Farbstoffproducte erzielt werden als
bei der Farbstoffcondensation in wissriger
oder alkoholischer Lisung, da die gebildeten
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Farbstoffe auf der Faser sofort in Form ihrer |

Tannat- bez. Chromlacke unléslich fixirt

werden, mithin eine ungfinstige Einwirkung '

der gebildeten Nebenproducte, die sich event.
bei den fertigen Farbstoffen in L&sung be-
merkbar macht, hier vermieden wird.

Die Bildung der Chinonimidfarbstoffe
direct auf der Faser beim Dampfen der be-
treffenden Componenten vollzieht sich in ver-
h#ltoissmissig kurzer Zeit; wenige Minuten
geniigen, um die Farbstoffbildung bervorzu-
rufen. Dieser Umstand legt die Combination
der Erzeugung dieser Farbstoffe zugleich mit
der Erzeugung unléslicher Azofarbstoffe auf
der Faser nahe.

Die Hochster Farbwerke geben fur die |

Bildung der Chinonimidfarbstoffe, welche sie
Nitrosofarben nenmen und von denen sie
zur Zeit nur die blauen mit Tannin fixirten
Producte empfehlen, folgende Vorschriften:

Nitrosoblau (Farbwerke vorm.
Meister Lucius und Briining). Das
Nitrosoblau kann auf zweierlei Art auf der
Faser erzeugt werden, und zwar 1. indem
man das Nitrogosalz mit den Naphtolen zu-
sammen in eine Druckfarbe bringt und auf
den weissen oder am besten mit Soda pré-
parirten Stoff druckt, oder 2. indem man den
Stoff zuerst mit einer Naphtolldsung préparirt
und dann das Nitrososalz darauf druckt.

Die erste Methode eignet sich besonders zur

Herstellung einfacher Blaubdden fir sich
oder in Combination mit anderen basischen
Farbstoffen, wibrend die zweite Methode

speciell fiir Azofarbenartikel verwendet werden |

kann. Da aber die Nuance aus Nitrososalz
und $-Naphtol allein triiber ist als die
mit 2,7 Dioxynaphtalin hergestellte, so kann
man die beiden Naphtole mit Vortheil com-
biniren und auch beim Drucken auf mit

f-Naphtol priparirten Stoff etwas 2,7 Dioxy- :

naphtalin der Druckfarbe zufiigen.

I. Nitrosoblau auf Sodaprapara-
tion. Der gebleichte Stoff wird auf dem
Foulard mit 2 g Soda fiir 1/ Flassigkeit
geklotzt und auf dem Trockencylinder ge-
trocknet. Sodann wird er mit dem Nitroso-

blau bedruckt, im Mather-Platt geddmpft,

durch ein Antimonbad passirt, gewaschen,
geseift und eventuell gechlort. Die Pripa-
rirung des Stoffes mit Soda bat folgenden
Zweck: Wenn die Druckfarbe nicht hin-
reichend sauer ist, so i{iberzieht sich die
Walze mit einer schwarzlichen Schicht, die
leicht das Weiss verunreinigt. Die
Vermeidung dieses Missstandes néthige Séure-
menge wiirde aber zerstérend auf die Faser
einwirken und es ist deshalb néthig, dass

zur |

ein Theil der S#iure auf der Faser wieder |

neutralisirt wird.
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Die Nitrosoblau-Druckfarbe wird in fol-
gender Weise hergestellt (Nitrosoblau MD §).

In GCOO g saure Starke werden

200 g Nitrosalz M (Nitrosodimethylanilinchlor-
hydrat) kalt gelost und

200 cc Glycerin zugefigt.

180 g Oxynaphtol (2.7 Dioxynaphtalin) in

1500 cc Essigsaure von 6°Bé warm geldst und
abgekiihlt.

80 g Oxalsdure in

1240 cc Wasser geldst. Die beiden Lisungen
werden kalt in obige Druckfarbe eingerithrt und

600 cc essigsaure Tanninlosung 1:1 zugesetzt.

Beziiglich der iibrigen Druckvorschriften
far Nitrosoblau ADS aus Nitrososalz A
(Nitrosodiathylanilinchlorhydrat),  Nitroso-
blau ATDS aus Nitrosobase AT (Nitroso-
athyl-o-Toluidin) und Nitrosoblau ADS aus
Nitrososalz B (Nitrosoithylbenzylanilin) sei
auf die Circulare der Hochster Farbwerke
verwiesen. Neuere Circulare der genannten
Firma stellen eine Vereinfachung des Ver-
fahrens in Aussicht. Wir werden auf diese
spater zuriickkommen.

II. Nitrosoblau auf Naphtolgrun-
dirung. Der gebleichte Stoff wird mit der
g-Naphtollésung

250 g g Naphtol

350 ce Natronlauge von 22° Bé

200 g ricinusolsiures Ammonium

10 cc Kaliumsulfit von 45° Bé.
auf dem Foulard geklotzt, in der Hotflue
getrocknet und mit Nitrosoblau neben un-
16slichen Azofarben (Paranitranilinroth u. s. w.)
gedruckt. Dann wird 2 bis 3 Min. in Mather-
Platt gedampft, durch ein Antimonbad passirt,
gewaschen, geseift und gechlort.

Wie oben bereits bemerkt, sind die mit
f+Naphtol allein erhaltenen Chinonimidfarb-
stoffe triibe; es ist daher erforderlich, der
Druckfarbe in gleicher Weise wie unter I
2,7 Dioxynaphtalin (es geniigt die Hailfte
der dort angegebenen Menge) zuzusetzen.

Ganz besonders waschechte blaue Tone
erhalt man mit Hiulfe des Nitrosoblaus MRS,
d. h. aus Nitrosodimethylanilinchlorhydrat
und Resorcin.

Die Nitrosoblaus lassen sich mit schwach
alkalischen Kaliumsulfitldsungen reserviren;
auch essigsaures Zinn leistet, zumal bei Bunt-
reserven, gute Dienste. In beiden Fillen
wird die Reserve auf den mit Nitrosoblau
geklotzten Stoff gedruckt.

Eine biibsche Imitation von Webe-
und Stickmustern wird dadurch erzielt,
dass Gewebe, die mit erhabenen Mustern
versehen sind, mit leichtem Druck itber die
in gleicher Richtung oder entgegengesetzt
rotirende Druckwalze gezogen werden, so
dass nur die erbabenen Stellen mit der

! Walze in Beriihrung kommen, wahrend die



tiefer liegenden Stellen unbedruckt bleiben.
B. Thies (D.R.P. 98 235) hat dieses Ver-
fahren genauer beschrieben.

Am besten eignen sich fiir die Herstel-
lung des ,Schleifartikels“ gravirte Walzen,

die unter Einwirkung einer Rackel auf die |
Gewebeoberfliche eine geniigende Menge Farbe

oder Beize (Reserve oder Atze, gefirbt oder
ungefirbt) je nach Schnelligkeit der Rotation
auftragen. Es konnen indessen auch mit
Stoff u. s. w. iiberzogene Walzen die Uber-

tragung vermitteln, wenn nur dafiir gesorgt .

wird, dass die Beriihrung der Walzen und
Gewebebildfliche keine Ungleichheiten nach
sich zieht.

Je nach Concentration oder -Verdickung
der aufgetragenen Beize oder Farben und je
nach Art der Gewebe kann man durch gleiche
oder verschieden schnelle Bewegung der sich
beriithrenden Fliichen den Effect des Auftragens
verindern. Ldsst man die Waare entgegen
der Rotationsrichtung der Walze hiniiber-
schleifen, so erzielt man auch hierdurch neue
Effecte, zumal bei grobfidiger Waare.

Das erhabene Muster der Gewebeober-
fliche kann nicht allein durch Weben, son-
dern auch durch Gauffriren und Mercerisiren
erzeugt werden; man kann auch mit einem
glatten Gewebe eine Unterlage mitlaufen
lassen, welche die Oberfliche zwingt, ver-
schiedene Punkte erhaben hervortreten zu
lassen. Durch Verwendung mehrerer Walzen
binter einander konnen vielfache Farb- und
Mustereffecte erzielt werden.

Ein Verfahren zum Bedrucken von
Kettenfaden, welches die Erzielung eines
auf beiden Seiten eines dichten Gewebes
gleichmissig sichtbaren mehrfarbigen Musters
ermoglichen soll, wurde Ch. Dratz (D.R.P.
96 372) patentirt. Betrachtet man némlich
ein nach bekannten Verfahren bedrucktes Ge-
webe, so sieht man, dass die Farbe auf jede
Seite des Gewebes besonders aufgedruckt
ist. Die Farbe hat daher die das Gewebe
bildenden Faden picht durchdringen konnen,
denn man erzielt mittels zweier aufeinander
folgender Drucke nur eine einfache Ablage-
rung des Farbstoffes. Die oberflichliche Art
dieser Ablagerung macht sich um so mehr
bemerkbar, sobald die Gewebe aus starken
Fiaden hergestellt sind, welche Zwischen-
riume zwischen sich lassen, welche gar keine
oder nur wenig Farbe aufnehmen.

Um diesen Ubelstinden abzuhelfen, geht
der Erfinder davon aus, dass er jeden Ketten-
faden des Gewebes aus einer Anzahl diinner
Fiden zusammensetzt, deren Starke so ver-
mindert ist, dass dieselben beim Bedrucken
leicht und vollstiindig von der Farbe durch-
drungen werden. Nach dem Bedrucken wer-
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den die diinnen Fiden also zu Fadenbiindeln
von solcher Stirke vereinigt, wie sie die
Kettenfiden des herzustellenden Gewebes
besitzen sollen. Hierbei ist dafiir Sorge ge-
tragen, dass die Ubereinstimmuug, welche
zwischen dem endgiitigen Muster des Gewebes
und dem auf die Kettenflichen aufgedruckten
Muster bestehen muss, bestdndig bewahrt
bleibt.

Zur Herstellung theilweise gerauhter be-
druckter Baumwollgewebe verfihrt
P. Dosne in der Weise, dass er die Druck-
farben mit zwei verschiedenen Verdickungs-
mitteln herstellt, und zwar solchen, die bei
der nachfolgenden Passage der Rauhmaschine
ein Rauhen der mit ihnen bedruckten Stellen
und solchen, die dem Rauhen
Widerstand entgegensetzen; so verdickt er
beispielsweise Anilinschwarz mit Traganth
und Chromgelb mit Gummi, druckt die beiden
Farben auf, trocknet und rauht. Die mit
Traganth bedruckten Stellen werden gerauht,
die mit Gummi bedruckten dagegen nicht. Das
Verfahren liefert thatsichlich recht hiibsche
Resultate.

Wolldruckerei.

Die Erzeugung der sog. Schleifartikel im
Baumwolldruck bhat L. Hirsch (D.R.-Ge-
brauchsmuster 94144) auch auf die Woll-
druckerei fibertragen. Auf einer Maschine mit
einer oder mehreren Walzen schleift man
mittels derselben auf den erhéhten Partien der
Waare eine vom Grundton abweichende oder
dieselbe atzende Farbe auf. Die tiefer liegen-
den, nicht vorstehenden Partien erhalten bei
diesem Verfahren keine Farbe, sondern be-
halten ihren urspriinglichen Grundton bei.
Dadurch erhalten die fraglichen Waaren das
Aussehen, als wiren sie aus verschieden-
Durch Uberdrucken
der auf diese Weise hergestellten Waare kaon
man manpigfaltige Effecte erzielen.

Behandelt man Wolle mit Natronlauge
und wischt sie wieder griindlich aus, so er-
halt man eine Faser, deren Affinitit gegen-
iiber den Farbstoffen eine betrichtlich grés-
sere ist als die des Ausgangsmateriales. Die
technische Verwendbarkeit dieser Verdnde-
rung der Wolle durch Natronlauge wurde
fast gleichzeitig von Kertész und Bunt-
rock gefunden. Die Wolle wird mit einer
Druckfarbe aus Natronlauge, Glycerin und
einem passenden Verdickungsmittel bedruckt,
gewaschen und in einem etwa 80° warmen
Bade mit substantiven oder sauren Farbstoffen
gefarbt.

Buntrock hat die Einwirkung der Lauge
auf Wolle niher untersucht (Farberztg. 1898,
69) und dabei gefunden, dass stirkere Laugen
die Wollfaser weniger angreifen als schwichere
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Laugen. EineWolle, die eine Zerreissfestigkeit
von 610 g zeigte, ergibt bei einer 10 Min.
daunernden Behandlung in Natronlauge von
4° Bé. eine Zerreissfestigkeit von 510 g, bei
20° Bé. 95 g, dagegen bei Natronlauge von
429B¢. eine Zerreissfestigkeit von 816g. Aber
nur wenn die Dauer der Einwirkung der Natron-
lange 10 Min. betragt, ist die Zerreissfestig-

keit so giinstig, wahrend, wenn die Behand- |

lung léngere Zeit andauert, die Festigkeit
wieder abnimmt. So betrigt sie bei 60 Min.
langer Einwirkung nur noch 540 g. Durch
Zugabe von Glycerin zur Natronlauge er-
reicht man dagegen, dass die Einwirkung
auch léngere Zeit andauern kann, und selbst
verdinnte Lauge wirkt dann weniger ein.
Wihrend bei Lauge von 20° Bé. wihrend
10 Min. Einwirkung nahezu eine vollstindige
Zersetzung eintritt, betragt die Zerreissfestig-
keit bei 100 Th. Natronlauge von 20° Bé.
unter Zusatz von 25 Th. Glycerin 550 g, von
50 Th. Glycerin 730 g und von 75 Th. Gly-
cerin 700 g.

Es sei iibrigens darauf aufmerksam ge-
macht, dass die Wolle bei der Behandlung
mit Natronlauge nicht unerheblich an Ge-
wicht abnimmt. Im Ubrigen kann das Ver-
fahren sowobl in der Druckerei, als auch in
der Buntweberei Verwendung finden.

Gleichfalls fir die Zwecke der Bunt-
weberei wird ein Verfahren von L. Cassella
& Co. zum Chloren der Wolle empfohlen
(Franz. Pat. 279881). Das Verfahren be-
rubt darauf, dass vorher chlorirte Wolle mit
unchlorirter Wolle verwebt wird, Infolge
der erhdhten Aufnahmefdhigkeit der chlo-
rirten Wolle fir Farbstoffe gegeniiber un-
chlorirter Wolle entstehen beim Firben der
aus gemischtem Material angefertigten Stiick-
waare zweifarbige Effecte. Das Farben ge-
schieht mit sauren Farbstoffen oder besser
mit substantiven Farbstoffen. Besonders die
letzteren tragen zur ErhShung der Zwei-
farbigkeit viel bei, da sie unchlorirte
Wolle nur sebhr wenig anfirben. Durch
Walken der gemischten Gewebe erhilt man
ferner sog. Creponeffecte, da die chlorirte
Wolle bekanntlich ihre Walkféhigkeit ein-
gebiisst hat.

Die auf diese Weise erhaltenen Muster
sind recht hiibsch.

Dann liegen noch einige neue Verfahren

vor, welche lediglich die Erzeugung von |

Creponeffecten bezwecken.

Und zwar verwendet die Neunkirchner
Druckfabriks - Actiengesellschaft an
Stelle des sonst fiir diese Zwecke benutzten
Chlorzinks oder Zinpsalzes einen Aufdruck
von Rhodansalzen oder auch doppelschweflig-
sauren Salzen. Nach dem Druck wird ge-
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dampft und gewaschen. Die bedruckten
Stellen ziehen sich zusammen. Zumal die
Rhodansalze liefern gute Resultate.

A, Binz verfihrt zur Erzeugung von
Creponeffecten in der Weise, dass er Gewebe
aus Wolle und Baumwolle webt und diese
walkt. Dadurch werden natfirlich nur die
Wollhaare gekiirzt.

Bei den bisher bekannten Vorrichtungen,
welche zur Herstellung faltiger oder bau-
schiger Gewebestiicke oder dergleichen dien-
ten, war eine besondere, das Falten vorbe-
reitende Einrichtung erforderlich. Das Ver-
fahren des D.R.P. 98157 von Crépet und
Ratignier unterscheidet sich von dem be-
kannten vortheilbaft dadurch, dass er einen
fortlaufenden Betrieb bei gleichzeitigem
Trocknen und Fixiren der Falten ermdglicht.
Und zwar wird der erstrebte Zweck im
Wesentlichen dadurch erreicht, dass das mit
einer gewissen Geschwindigkeit von einer
Trommel mitgenommene Gewebestiick aunf
dem Trommelumfang von einer Reihe von
Fiden, Schniiren, Seilen, Ketten, Bandern,
Drihten oder dergl. Gberspannt ist, welche
die gleiche Bewegungsrichtung, aber geringere
Geschwindigkeit als die in Umdrehung ver-
setzte Trommel haben.

Die Vorrichtung, welche diesem Zweck
dient, ist in Fig. 170 im Verticalschnitt und
in Fig. 171 in der Vorderansicht dargestellt.
Die wesentlichen Bestandtheile derselben
sind die folgenden: A ist eine innem mit
Dampf geheizte Metalltrommel, B eine zweite
aus Holz oder einem anderen, das Anhaften
begiinstigenden Material hergestellte Trommel,
C und D sind Walzen mit einer grossen An-
zahl in geringer Entfernung von einander
befindlichen Rillen oder Nuthen, und ausser-
dem ist eine Anzabl von Flihrungsrollen K
vorgesehen, welche an dem einen Ende von
Gegengewichtshebeln F angeordnet sind. Die
Schoiire oder Seile ohne Ende G sind um
die Trommeln A und B gefihrt und um-
gehen dieselben auf dem gr&ssten Theile ihres
Umfanges. Es laufen die Schniire in den
Rillen der Walzen C und D und werden
durch die Rollen E gefiihrt, welche ihnen
gleichzeitig die néthige Spannung ertheilen.
Die Trommeln 4 und B drehen sich in gleichem
Sinne, wie die Schniire G fortschreiten; die
gemeinschaftliche Bewegungsrichtung ist in
Fig. 170 durch Pfeile angedeutet. Wichtig
ist es nun, dass die Schniire eine geringere
Geschwindigkeit besitzen als die in Um-
drehung versetzte Trommel 4. Und zwar
ist dies dadurch erreicht, dass die geheizte
Trommel A schneller rotirt als die Holz-
trommel B; die fiber die rauhe Oberfliche
der Trommel B gefihrten Schniire gleiten
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dabei auf der &usserst glatt polirten Ober-
fliche der Trommel 4.

Die verschiedene Umdrehungegeschwindig-
keit der beiden Trommeln kapn durch irgend
einen geeigneten Antrieb erreicht werden,
z. B. wie in der Zeichnung veranschaulicht,

Fig. 170.
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Fig. 171,

durch zwei Schnecken H H,, die auf zwei
parallele Achsen II; aufgekeilt sind und in
leicht auszuwechselnde Rider J J; eingreifen,
sodass man die Geschwindigkeit nach Be-
lieben regeln kann. Die mit Rillen ver-
sehene Walze C ist in geringer Entfernung
von der Trommel A gelagert, und oberhalb
der Walze, an derjenigen Stelle, wo die
fiber die letztgenannte gefiihrten Schniire

mit der Trommel in Beriihrung treten, ist
eine Reihe von Reibungsrollen M, und zwar
in gleicher Anzahl wie die oben beschriebenen
Fibrungsrollen K bez. wie die Schniire vor-
gesehen. Diese Reibungsrollen M sind an
gabelformigen Trigern an einer festen Achse K
pendelnd aufgehiingt und werden vermittels
einer Feder L bestindig gegen die Trommel 4
gedriickt. Die Schniire laufen in einer Rille
der Reibungsrollen M.

Zur Wirkungsweise der Vorrichtung ist
zu bemerken, dass nur ein Theil der Schniire &
und der Reibungsrollen M sich im Betriebe
befindet; die anderen sind ausgeschaltet.

-Die Zeichnung lasst nur diejenigen Elemente

erkennen, welche sich in Arbeit befinden.
Das Gewebestiick 7', welches zweckmissig

- durch ein System von Spannwalzen U der

Trommel A in der richtigen Spannung zu-
gefuhrt wird, wird an derjenigen Stelle, wo
die Reibungsrollen M an die Trommel 4 an-
liegen, auf die letztgenannte Trommel uber-
gefihrt und von da ab von den Schaiiren G
fiberspannt. Von diesem Augenblicke an
vollzieht sich durch die Einwirkung der lang-
samer an die Trommel A fortschreitenden
Schnfire ein Falten des Gewebestiickes, weil
eben die Mitnahme des Gewebestiickes durch
die schneller rotirende Trommel infolge der
Schniire zuriickgehalten wird. Das Gewebe-
stiick wird also in diesem faltigen Zustande
fiber die Trommel gefihrt, und um diese
Falten zu fixiren, ist oberbalb der Reibungs-
rollen M ein mit L&chern versehenes Dampf-
rohr P angeordnet, welches das Gewebestiick'
kurz nach seinem Auftreten auf die Trommel 4
dimpft. Das Trocknen erfolgt durch die
innen geheizte Trommel 4 auf dem weiteren
Wege, sodass eine wirksame Fixirung der
Gewebefalten erzielt wird.

Durch die Schnfire wird auf dem Ge-
webe eine Reihe von Faltenstreifen gebildet,
deren Breite man beliebig, je nach der ge-~
winschten Wirkung verandern kann. Zu
diesem Zwecke sind die Rillen der Walzen C
und D sehr nahe aneinander geriickt, sodass
man die Schniire nach Belieben in die ge-
winschte Lage bringen kann. Man kann
das Aussehen des Gewebestickes noch da-
durch veréndern, dass man die Schniire
durch Ketten, Ringe oder dergleichen ersetazt,
welche gewisse Eindriicke auf dem Gewebe-
stiick hinterlassen. Gegebenenfalls kann man
auch die Schniire oder Ringe ohne Ende
durch breite Binder aus Sammet, Chenille
oder dergleichen ersetzen, welche sich fort-
laufend abwickeln und auf ibrer Unterseite
geleimt sein kdnnen, um stdndig auf dem
faltigen Gewebestiick als Zierstreifen zu ver-
bleiben.
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Das D.R.P. 100312 von Crépet und |

Ratignier bezieht sich auf faltige und
bauschige Gewebe, welche mit Hiilfe von mit
Hand oder Maschine eingendhten Hiilfsfaden
hergestellt werden, und hat gleichfalls den

Zweck, auf den Geweben vertiefte oder er- '

héhte Figuren hervorzubringen.

Um das neue Verfahren auszufiithren,
miissen die Hilfsfiden das Gewebe in minde-
stens zwei Richtungen durchqueren, sodass
sie dasselbe in Felder von beliebiger Form
theilen.
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In Fig. 172 und 173, welche die Erfin- |
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dung veranschaulichen sollen, und in welchen
Fig. 172 das Gewebe zu Anfang der Opera- .

tion und Fig. 173 zu Ende derselben dar-
stellt, ist die einfachste Anordnung zu Grunde

gelegt, nimlich die, dass sich die Hilfsfiden .

a b rechtwioklig schneiden und demgemiss
zwischen einander lauter Qaadrate bilden;
die Faden sind auf einem Rahmen 4 B auf-
gespannt, auf welchem sie sich frei ver-
schieben kénnen. Zieht man nun mit Hilfe
der Fiden den Stoff ein wenig zusammen,

8o bildet sich lings der Féden ein Netz von
fein gebauschter Form, wihrend die dazwischen .
liegenden Felder faltige Vertiefungen oder |

Erhéhungen bilden.

In diese Vertiefungen werden nun be-
liebig geformte glatte oder mit erhabener
Arbeit versehene Patronen oder Formen ge-
legt und hierauf der Stoff vollkommen zu-
sammengezogen, sodass die Formen fast

ginzlich von demselben eingeschlossen sind
(Fig. 178); in Fig. 173 sind als Formen ein-
fache und runde Scheiben ¢ gedacht, wie
deren eine in Fig. 174 besonders dargestellt
ist. Der Stoff bildet nunmehr, von der
Riickseite gesehen, eine faltige und bauschige
Flache, auf welcher knopfartige Erhéhungen
vorstehen, die durch die eingelegten Scheiben
gebildet werden. In diesem Zustande wird
der Stoff gedampft, um die gebildeten Falten
zu fixiren, worauf die Fiden sowohl wie die
Formen wieder entfernt werden, wahrend die
Form der letzteren dauernd dem Stoff ein-

| gedriickt bleibt.

Seidendruck.

Zur Erzeugung farbig gerdnderter Muster
auf andersfarbigem Boden verfihrt E. Keller
Sohn in der Weise, dass er nach dem Aufdruck
einer Harzreserve durch Natriumhydrosulfit
reducirbare Farbstoffe auffairbt, dann durch
Erhitzen das theilweise Ausfliessen der Re-
serve bewirkt, die Farbung des Bodens ganz
oder theilweise mittels Hydrosulfitlésung
zerstort und endlich die Reserve entweder

' mit Benzol abzieht oder vorher den Grund

noch mit einem anderen Farbstoff fiberférbt.

Man druckt beispielsweise auf weissen
gebleichten Seidenstoff eine Fett oder Harz-
reserve auf und farbt mit Azofarbstoffen,
welche sich fast alle durch das Hydrosulfit
itzen lassen, aus; man farbt bis zur Tiefe
der Nuance, in der man spiter die Umrah-
mung der weissen Stellen haben will. Dann
wird gewaschen und kalt getrocknet. Zieht
man nug die Stiicke durch eine heisse Kammer
oder iber erhitzte Cylinder, so liuft die
Fettreserve aus, einen Theil des gefirbten
Stoffes ringférmig bedeckend. Hierauf passirt
man durch eine Hydrosulfitldsung, wodurch
der Boden mehr oder weniger von der Farbe
befreit wird. Dann wird gespiilt, getrocknet
und die Fettreserve mit Benzol abgezogen.

Es werden so sehr hiibsche Effecte erzielt.

Die deutsche Patentanmeldung ist fibri-
gens zurlickgezogen worden.

Elektrochemie.

Apparat zur Ozonerzeugung. Nach
H. Tindal (D.R.P. No. 103 659) liegt in
dem Gehéuse a (Fig. 175 und 176) die halb-
cylinderformige Rinne & mit der Emaille-
schicht. Die Rinne wird von der Glas-
scheibe ¢ bedeckt, welche durch gebogene,
federnde Blechstreifen d gehalten wird, die
wieder durch Schrauben e niedergedriickt
werden. Die Glasscheiben sind mit einer
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